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UNA AMPLIA GAMA DE PLASTICOS
TECNICOS Y DE INGENIERIA

Ampla, fundada en 1993 y con una sélida base técnico-comercial,
ha sido durante décadas una empresa de referencia en el

sector de los plasticos técnicos y de ingenieria. A lo largo de los
afos, hemos ampliado nuestras competencias y capacidades
para convertirnos en un socio integral para la industria.

Nuestros amplios almacenes de semielaborados constituyen uno
de nuestros principales valores. Con un stock superior a las 400
toneladas, garantizamos a nuestros clientes una disponibilidad
continua de materiales y unos plazos de entrega agiles y fiables.

La incorporacion de maquinaria de Ultima generacion para el corte de
placas y barras —equipos de alta productividad y precision— nos permite
ofrecer un servicio rapido y a medida, tanto en barras como en planchas.

Desde julio de 2015, Ampla forma parte de VINK Plastics Spain,
S.L.U. como centro de distribucion especializado en plasticos técnicos
y de ingenieria. Esta integracion refuerza nuestra capacidad de

servicio y consolida nuestro posicionamiento en el sector industrial
bajo la identidad y los estandares de calidad del grupo VINK.

MITSUBISHI CHEMICAL oo .
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NUESTRO COMPROMISO

Descubra mas sobre
nuestros plasticos
reciclados y reciclables.



A la hora de elegir un producto, la mayoria de veces
tenemos en cuenta criterios como la calidad, la
funcionalidad o el disefio. Sin embargo, iqué sucede
con los productos después de usarlos? Esta pregunta
comienza a ser cada vez mas importante. Los plasticos
siguen siendo recursos valiosos después de usarlos.
La facilidad con la que puede reutilizarse un material
depende de su viabilidad para el reciclaje.

EL APROVECHAMIENTO
DE LOS RECURSOS UTILES

Por su naturaleza, muchos de nuestros termoplasticos
pueden reciclarse. Después de su uso pueden volver a
fundirse y convertirse en otros productos o reutilizarse
como materias primas.

Los destinos para el plastico reciclado son, entre otros, los
siguientes: piezas industriales, botellas y bidones, ldminas
y bolsas, tuberias, perchas, calzado, mobiliario y menaje del
hogar, asfalto, pistas de padel...

Actualmente, alrededor
de un tercio de los
residuos domeésticos o
industriales se convierten
en nuevos productos

vaQ‘s) 17



81 VINK®

El reciclado de plastico es el proceso de recuperacion
de residuos de plasticos. Las tres principales finalidades
del plastico reciclado son la reutilizacién directa, el
aprovechamiento como materia prima para la fabricacion
de nuevos productos y su conversion como combustible o
como nuevos productos quimicos.

La recuperacion térmica se refiere a la incineracion de
residuos plasticos para generar energia.

Método que consiste en la degradacion del plastico
mediante calor para disponer nuevamente de moléculas
simples que son reutilizables como materia prima.

Consiste en separar los plasticos por clase, lavarlos y
triturarlos hasta convertirlos en pequenos trozos que
se fundirdn en moldes para producir nuevos productos
plasticos.



AHORRAR ENERGIA
USANDO PLASTICO

El plastico, por su combinacion
de propiedades no es sustituible,
al menos de forma ecologica

o funcional:

Bajo peso

No absorbe humedad

Apto para uso alimentario

Absorcion de energia ante el impacto
Gran duracion y resistencia



CON VINK
TODO ENCAIJA

ENTENDEMOS
NECESIDADES

~_

VINK®

STOCK DE SOLUCIONAMOS
PRODUCTOS PROBLEMAS
DE CALIDAD

019Nnaoyd
PROBLEMAS
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PLASTICOS DE INGENIERIA Y AVANZADOS




PLASTICOS
DE INGENIERIA
Y AVANZADOS



POLIAMIDA 6

ONOBONC)

Densidad Temp. trabajo Clasificacion fuego FOOD GRADE

Propiedades

La Poliamida 6 es un plastico resistente a base de nylon.
Sus propiedades incluyen alta absorciéon de humedad
(hasta 3% en atmodsfera estandar), alta resistencia a la
abrasion y alta resistencia mecéanica / al impacto. Ademas
de esto, ofrece una excelente maquinabilidad, muy buena
absorcién de ruido y vibracion, muy buenas propiedades
de deslizamiento, soldabilidad y caracteristicas adhesivas.
Cuando se trata de ingenieria, es la solucion ideal

Aplicaciones

Piezas de uso universal expuestas a cargas
elevadas, en muchos casos como sustituto
del aluminio o del bronce.

Construcciones mecanicas

Industria naval

Automocion
Aeronautica

Industria alimentaria

POLIAMIDA 6 MO

PA 6 MO tiene las mismas
caracteristicas que PA 6 con una |
mayor resistencia a los rayos UV. }

® ® @& =

Densldad Temp trabajo  Clasificacion fuego

POLIAMIDA 6 GF30

PA 6 GF30 es nuestro producto de nylon
vacio. Resiste alta temperatura de servici

® ® @

Densldad Temp trabajo  Clasificacién fuegn

POLIAMIDA 6 FR

PA 6 FR es un plastico ignifugo
y autoextinguible. Cumple con
la norma europea de vehiculos
ferroviarios DIN EN 45545-2: 2013

® ® @

Densldad Temp trabajo  Clasificacién fuegu




Extruida

g5mma g 35 mmx3000 mm

@ 40 mma @ 65 mm x 1000 / 3000 mm

270 mma g 100 mm x 500 / 1000 / 3000 mm
Corte a medida a partir de ¢ 100 mm

PA-6
PA - 6 MO
PA - 6 GF30

PA -6 FR

mm Min. Max. Kg/ml Kg/ml
5 +0.1 +0.4 0,025 =

6 +0.1 +0.4 0,036 0,036
8 +0.1 +0.5 0,063 0,063
10 +0.1 +0.5 0,100 0,100
12 +0.2 +0.7 0,140 0,140
15 +0.2 +0.7 0,242 0,242
16 +0.2 +0.7 0,250 0,250
18 +0.2 +0.7 0,310 -
20 +0.2 +0.7 0,390 0,390
22 +0.2 +0.9 0,470 -
25 +0.2 +0.9 0,600 0,600
30 +0.2 +0.9 0,900 0,900
35 +0.2 +1.1 1,170 1,170
40 +0.2 +1.1 1,600 1,600
45 +0.3 +1.3 1,930 1,930
50 +0.3 +1.3 2,400 2,400
55 +0.3 +1.3 2,870 -
60 +0.3 +1.6 3,420 3,420
65 +0.3 +1.6 4,010 =
70 +0.4 +1.6 4,750 4,750
75 +0.4 +2.0 5,350 =
80 +0.4 +2.0 6,080 6,080
85 +0.4 +2.2 6,870 -
920 +0.5 +2.2 7,700 7,700
100 +0.6 +2.5 9,550 9,550
110 +0.7 +3.0 11,550 =
120 +0.8 +3.5 13,800 =
130 +0.9 +3.8 16,250 =
140 +0.9 +3.8 19,100 -
150 +1.0 +4.2 21,550 -
160 +1.10 +4.5 24,750 -
180 +1.20 +5.0 31,150 -
200 +1.30 +5.5 38,200 -

@ Stock bajo consulta

Kg/ml

0,440

0,700
0,980

1,710

2,710

3,900

5,290

7,120

8,400
11,050

PA-6FR

. Tolerancia
DIN 16980 Stock
ml

Kg/ml

0,390
0,470
0,600
0,900
1,170
1,600
1,930
2,400
2,870
3,420
4,010
4,750
5,350
6,080
6,870
7,700
9,550
11,550
13,800
16,250
19,100
21,650
24,750
31,150
38,200

Natural
Negro
Negro

Natural
Negro

ml
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Calibradas O 1a3 mm:1000 x 2000 mm PA-6 Natural

4 a6 mm: 1000 x 1000 mm /1000 x 2000 mm PA - 6 MO o Negro
PA-6GF30 @ Negro

Tolerancia
mZ

mm Min. Méx. Kg/m? Kg/m? Kg/m? m?
1.0 -0.10 +0.10 1,230 - = - - -
1.5 -0.10 +0.10 1,800 ° = - - -
2.0 -0.15 +0.15 2,400 - 2,400 ° 2,57 °
2.5 -0.15 +0.15 3,020 o - - - -
3.0 -0.20 +0.20 3,560 - 3,560 ° 3,81 °
4.0 -0.20 +0.20 4,850 - 4,850 ° 4,82 °
5.0 -0.25 +0.25 6,050 - 6,050 ° 6,35 °
6.0 -0.25 +0.25 7,120 - 7,120 ° 7,62 o
8.0 +0.20 +0.90 - - 10,320 ° 0,374 -
10.0 +0.20 +0.90 - - 12,690 ° - -
12.0 +0.30 +1.50 - - 15,400 O - -

Extruidas O 8 a 12 mm: 1000 x 1000 mm / 620 x 1000 y 3000 mm PA-6 Natural

8a 60 mm: 1000 x 2000 mm PA-6MO @  Negro
PA-6GF30 @ Negro

PA-6FR Natural

o Negro

“ PA - 6 MO PA - 6 GF30 PA- 6 FR
Espesor Tolerancia S0
P DIN 16984 / 16986

mm Min. Max. Kg/m? Kg/m? Kg/m? m? Kg/m? m?
8.0 +0.20  +0.90 10,320 - 10,320 ° - - 10,320 °
10.0 +0.20  +0.90 12,690 - 12,690 ° - - 12,690 °
12.0 +0.30  +1.50 15,400 - 15,400 ° = - 15,400 °
16.0 +0.30  +1.50 20,100 - - - 23,87 ° 20,100 °
20.0 +0.30 +1.50 24,920 - = = 29,60 ] 24,920 °
25.0 +0.30 +1.50 30,800 - = - 36,60 ° 30,800 °
30.0 +0.50  +2.50 37,500 - = - 44,50 ° 37,500 °
40.0 +0.50  +2.50 50,000 - = - 58,70 e 50,000 °
50.0 +0.50  +2.50 61,900 - = - 72,80 O 61,900 °
60.0 +0.50  +3.50 73,800 - - - 87,60 e 73,800 e

20| vaQ’Q @ Stock bajo consulta



Calibrado O

Espesor Tolerancia
P DIN 16984
mm Min. Max.

Extruida

0.3
0.4
0.5
0.8
1.0
1.2
1.5

-0.02
-0.02
-0.02
-0.05
-0.10
-0.10
-0.15

+0.08
+0.08
+0.08
+0.10
+0.10
+0.10
+0.15

Ancho: 1000 mm (bobinas 50kg)
Corte a medida a partir de 2 m de largo

ock
ml

Kg/m?
0,360
0,480
0,600
0,960
1,230
1,440

1,800

920 a ¢ 40: 3000 mm
950 a ¢ 200: 1000 mm

PA-6

PA-6

Natural

Natural

mm mm Min. Max. Kg mm mm Min. Max. Kg

20
25
30
36
40
50
60
66
70
80
85

10
10
15 - 20
25
20 - 30
20 - 30
30 - 50
50
30 - 50
40 - 50
40 -70

@ Stock bajo consulta

20.4
25.4
30.5
35.4
40.6
52.0
62.0
67.0
72.0
82.0
87.0

21.1
26.1
31.1
36.1
42.0
556.0
65.0
70.0
75.0
85.0
90.0

920
100
115
125
140
150
160
170
180
200

70
60 - 80
80
80
50 - 100
60 - 120
70 - 130
100 - 140
140 - 160
90 - 180

92.0
102.0
117.0
125.6
140.7
150.8
160.8
170.9
180.9
201.0

95.0
105.0
120.0
135.0
151.2
162.0
172.8
183.6
194.4
216.0
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Colada

mm
50
60
70
80
920

100

110

120

130

140

150

160

180

210

310

Min.
+0.3
+0.3
+0.3
+0.4
+0.5
+0.6
+0.7
+0.8
+0.8
+0.8
+0.8
+0.8
+1.0
+1
+1
+1
+1
+1
+1
+1
+1
+1
+1
+1
+1
+1
+1
+1
+1

+1

oo OO OO oo o o o o o

+1.

(6]

+1.
+2.0
+2.0
+2.0
+2.0

Max.
+1.8
+2.1
+2.6
+2.8
+3.2
+3.5
+3.9
+4.2
+4.6
+4.9
+5.3
+5.6
+6.3
+7.0
+7.4
+7.7
+8.1
+8.4
+8.8
+9.1
+9.5
+9.8
+10.5
+10.9
+11.2
+11.6
+11.9
+12.3
+12.6
+13.0
+13.3
+14.0
+14.0
+14.0
+17.5
+19.5

250 mma g 100 mm x 1000 / 3000 mm
2110 mm a @ 200 mm x 500 /1000 / 3000 mm
2210 mm a g 500 mm x 1000 mm

Corte a medida a partir de g 100 mm

PA-6 Natural

PA-6MO @ Negro

Tolerancia Peso Stock Peso Sto
DIN 16980
§

Kg/ml
2,430
3,500
4,730
6,200
7,830
9,700
11,700
13,930
16,400
19,000
21,800
24,800
31,400
38,700
43,400
46,800
51,700
55,800
60,500
65,400
77,400
88,600
93,000
99,100
105,400
112,150
118,600
125,400
132,500
139,800
152,000
170,700
196,000
242,000
292,800

ml

Kg/ml
2,430
3,500
4,800
6,230
7,900
9,800
11,800
14,100
16,500
19,130
22,000
25,000
31,600
39,100
43,900
47,300
51,900
56,200
61,000
66,000
71,200
76,500
87,900
983,800
100,000
106,300
112,900
119,600
126,500
133,700
141,000
156,200
197,700
244,100
292,800

m
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Colada
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<

1000 x 1000 mm / 1000 x 2000 mm
1250 x 1250 mm / 1250 x 2500 mm
1220 x 1500 mm /1220 x 3000 mm

Tolerancia
2

PA-6 Natural
PA-6MO @ Negro

PA - 6G MO

mm Min. Max. Kg/m? m Kg/m?
6.0 +0.2 +1.5 8,350 ° -
8.0 +0.2 +1.5 10,800 o 10,900
10.0 +0.2 +1.5 13,250 - 18,350
12.0 +0.2 +1.5 15,700 - 15,800
16.0 +0.2 +1.5 20,550 - 20,750
20.0 +0.2 +1.5 25,450 - 25,650
25.0 +0.3 +1.8 31,700 - 32,000
30.0 +0.3 +2.1 38,050 - 38,400
35.0 +0.4 +2.5 44,400 - -
40.0 +0.4 +2.8 50,750 - 51,200
50.0 +0.5 +3.5 64,950 - 64,000
60.0 +0.6 +4.2 76,150 - 76,800
70.0 +0.7 +4.9 88,800 - 89,600
80.0 +0.8 +5.6 101,500 - 102,400
90.0 +0.9 +6.3 114,200 - 115,200
100.0 +1.1 +7.0 126,900 - 128,000
110.0 +1.1 +7.7 139,800 - 140,800
120.0 +1.2 +8.4 162,250 - 163,600
140.0 +1.4 +9.8 177,630 - 179,200
150.0 +1.5 +10.5 190,400 - 192,200

m2

@ Stock bajo consulta



Colada

50
55
60
65
70
75
80
85
920
95
100
105
110
115
120
125
130
140
150
160
170
180
200
220
250
270
300
350
400
450
500

@ Stock bajo consulta

25 - 40
30- 45
30 - 50
35 - 55
35 - 60
35 - 65
35-70
35-75
35 -80
35 -85
40 - 90
40 - 95
40 - 100
45 - 105
45 - 110
50 - 115
50 - 120
50 - 130
55 - 140
60 - 150
65 - 160
65 - 170
70 - 180
80 - 200
110 - 220
120 - 240
150 - 270
170 - 300
210 - 370
260 - 420
310 - 470

62.0
67.0
72.0
77.0
82.0
87.0
92.0
97.0
102.0
107.0
112.0
117.0
120.6
125.6
130.7
140.7
150.8
160.8
170.9
180.9
201.0
221.0
252.0
272.0
302.0
3562.0
403.0
453.0
504.0

g 50 a100: 1000 y 3000 mm

2 150 a ¢ 500: 1000 mm / 2000 mm

55.0
60.5
65.0
70.0
75.0
80.0
85.0
90.0
95.0
100.0
105.0
110.0
115.0
120.0
129.6
135.0
140.4
1561.2
162.0
172.8
183.6
194.4
216.0
238.0
270.0
290.0
320.0
375.0
430.0
480.0
530.0

B
DIN EN IS0 1043
mm mm Min. Max. Kg Kg
52.0
57.0

PA-6 Natural

PA-6MO @ Negro
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Extruida

mm
6
8

10
12
15
16

20

25

30

35

40

45

50
55
60
70
80
90

100

110

120

130

140

150

200

@ Stock bajo consulta

Min.
+0.1
+0.1
+0.1
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.3
+0.3
+0.3
+0.3
+0.4
+0.4
+0.5
+0.6
+0.7
+0.8
+0.9
+0.9
+1.0
+1.30

Max.
+0.4
+0.5
+0.5
+0.7
+0.7
+0.7
+0.7
+0.9
+0.9
+1.1
+1.1
+1.3
+1.3
+1.3
+1.6
+1.6
+2.0
+2.2
+2.5
+3.0
+3.5
+3.8
+3.8
+4.2
+5.5

PA - 66
i Tolerancia

Kg/ml
0,040
0,060
0,100
0,140
0,220
0,250
0,390
0,610
0,870
1,180
1,540
1,950
2,400
2,900
3,450
4,680
6,130
7,760
9,590
11,630
13,870
16,240
18,840
21,650
38,470

g6mma g 35 mmx 3000 mm
@ 40 mma g 200 mm x 1000 mm

ml
[ ]

PA - 66 GF30

Kg/ml

0,500
0,710
1,020

1,800

2,800

4,100

5,500
7,200

ml

PA-66 Natural
PA-66GF30 @ Negro
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Extruidas O 10 a 70 mm: 620 x 1000 y 3000 mm PA-66 Natural

PA-66GF30 @ Negro
PA - 66 PA - 66 GF30
Tolerancia
m2

3
S

Min. Max. Kg/m? Kg/m? m?
10.0 +0.20 +0.90 12,700 (] - -
16.0 +0.30 +1.50 20,410 o 23,900 o
20.0 +0.30 +1.50 25,200 ° 29,700 °
25.0 +0.30 +1.50 31,100 ° 36,600 °
30.0 +0.30 +1.50 37,700 ° 44,500 °
40.0 +0.50 +2.50 49,900 L4 58,700 L4
50.0 +0.50 +2.50 61,800 ° 72,800 °
60.0 +0.50 +3.50 74,400 ° 87,600 °
70.0 +0.50 +5.00 = - 103,700 °

Calibrada O 3:a 6 mm: 1000 x 2000 mm PA-66 Natural
Tolerancia -
DIN 16984 / 16986
mm m?
[ )
[ )
L]
L]

Min. Max. Kg/m?
3.0 -0.20 +0.20 3,540
4.0 -0.20 +0.20 4,930
5.0 -0.25 +0.25 6,500
6.0 -0.25 +0.25 7,180

Calibrado Q Ancho: 1000 mm (bobinas 50kg) PA-66 Natural
mm

0.5
0.8
1.0
1.2
1.5
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Extruida

mm mm Min. Max. Kg

20
25
30
36
40
50
60
70
80
85
95
100
115
125

@ Stock bajo consulta

10
10
15
20
25
30 - 40
40 - 50
50
40 - 60
50-70
60 - 80
70
80
80

20.4
25.4
30.5
35.4
40.6
52.0
62.0
72.0
82.0
87.0
97.0
102.0
117.0
125.6

20 mma @125 mm x 3000 mm

21.1
26.1
31.1
36.1
42.0
56.0
65.0
75.0
85.0
90.0
100.0
105.0
120.0
135.0

PA - 66

€/ml
Consultar
Consultar
Consultar
Consultar
Consultar
Consultar
Consultar
Consultar
Consultar
Consultar
Consultar
Consultar
Consultar

Consultar

PA-66

Natural
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Extruida

Diametro
mm

5
6
8
10
12
15
16
18
20
22
25
30
35
36
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
100
110
120
130
140
150
160
180
200
210
230
250
280
300
320
350
400
500

Tolerancia
DIN 16980
+0.1 +0.3
+0.1 +0.3
+0.1 +0.4
+0.1 +0.4
+0.2 +0.5
+0.2 +0.5
+0.2 +0.5
+0.2 +0.5
+0.2 +0.5
+0.2 +0.7
+0.2 +0.7
+0.2 +0.7
+0.2 +0.9
+0.2 +0.9
+0.2 +0.9
+0.3 +1.0
+0.3 +1.0
+0.3 +1.0
+0.3 +1.3
+0.3 +1.3
+0.3 +1.3
+0.4 +1.6
+0.4 +1.6
+0.5 +1.7
+0.5 +1.7
+0.6 +1.9
+0.7 +2.3
+0.8 +2.7
+0.9 +2.9
+0.9 +2.9
+1.0 +3.2
+1.1 +3.4
+1.2 +3.8
+1.3 +4.2
+1.3 +5.5
+1.5 +6.2
+1.5 +6.2
+1.6 +6.8
+1.7 +7.0
+1.7 +7.0
+1.7 +7.0
+1.7 +7.0
+2.2 +9.0

@ Stock bajo consulta

g5mmag 36 mmx 3000 mm
g 40 mm a g 65 mm x 1000 / 3000 mm

@70 mma @100 mm x 500 /1000 / 2000 mm

Corte a medida a partir de g 100 mm
POM MDT g 30 mm a ¢ 125 mm x 1000 mm

Kg/ml
0,033
0,046
0,080
0,120
0,180
0,270
0,310
0,390
0,500
0,580
0,740
1,060
1,450
1,500
1,880
2,390
2,940
3,550
4,240
4,960
5,740
6,620
7,520
8,500
9,510
11,760
14,290
17,010
20,020
23,100
26,550
30,220
38,220
47,170
51,92
62,34
73,54
91,98
105,60
121,00
141,60
184,73
291,00

- - 5
- - 6
- - 8
- - 10
- - 12
- (] 1 5
- - 16
- - 18
= [ ] 20
- - 22
- . 25
- J 30
- - 35
- - 36
- . 40
- - 45
- J 50
- - 55
- [ ] 60
- - 65
- - 70
- - 75
- . 80
- - 85
- - 20
- . 100
- - 110
- - 120
- . 125

POMC

Natural

. Negro

. Azul

ACETRON'MD @ Azul

Tolerancia
DIN 16980
i Méx.
+0.2 +1.2
+0.3 +2.0
+0.4 +3.0
+0.8 +3.5

ACETRON MD

Kg/ml

19,200
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Calibrada 1a 3 mm: 1000 x 2000 mm POMC Natural

: 43 6 mm: 1000 x 1000 mm /1000 x 2000 mm o Negro
Espesor Tolerancia Peso Stock Stock
P DIN 16977
mm Min. Max.

Kg/m? m?2 m?
1.0 -0.10 +0.10 1,50 - -
1.5 -0.10 +0.10 2,24 o -
2.0 -0.15 +0.15 2,99 - -
2.5 -0.15 +0.15 3,74 o -
3.0 -0.20 +0.20 4,49 - -
4.0 -0.20 +0.20 5,98 - -
5.0 -0.25 +0.25 7,48 - -
6.0 +0.25 +0.25 8,97 - -
Extruidas 8 a 12 mm: 620 x 1000 / 620 x 3000 / 1000 x 1000 / 1000 x 2000 mm POM C Natural
16.a 60 mm: 620 x 1000 y 3000 / 1000 x 1000 y 2000 / 1220 x 3000 / 1250 x 3000 mm @ Neoro
O 70 a 150 mm: 620 x 1000 y 2000 / 1000 x 1000 / 1000 x 2000 mm ® Al
180 a 200 mm: 620 x 1000 y 2000 mm

POM MDT 20 a 80 mm: 610 x 1000 mm ACETRON'MD @ Azul

Espesor Tolerancia p
P DIN 16977 0 | Stock | Stoc
mm Min. Max. m? m?

MD
., Tolerancia
z mm Min. M

Kg/m? m ax. Kg/ml ml
8.0 +0.2 +0.9 12,75 - - - 8.0 - - - -
10.0 +0.2 +0.9 16,00 - - - 10.0 - - - -
12.0 +0.3 +1.5 19,29 - - ° 12.0 - - - -
16.0 +0.3 +1.5 25,11 - - - 16.0 - - - -
20.0 +0.3 +1.5 30,51 - - - 20.0 +0.3 +1.5 32,46 °
25.0 +0.3 +1.5 38,65 - - - 25.0 - - - -
30.0 +0.5 +2.5 45,99 - - 30.0 = - - -
35.0 +0.5 +2.5 53,28 - - - 35.0 - - - -
40.0 +0.5 +2.5 60,58 - - - 40.0 +0.5 +2,5 64,43 o
50.0 +0.5 +2.5 75,91 - - - 50.0 - - - -
60.0 +0.5 +3.5 91,97 - - 60.0 = - - -
70.0 +0.5 +5.0 108,10 - - o 70.0 - - - -
80.0 +0.5 +5.0 122,21 - - ° 80.0 +0.5 +5.0 128,36 °
90.0 +0.5 +5.0 135,90 - - -
100.0 +0.5 +5.0 151,84 - - -
110.0 +0.5 +6.0 171,00 - - -
120.0 +0.5 +6.0 180,36 - - -
130.0 +0.5 +6.0 197,80 - - -
150.0 +0.5 +7.0 229,10 - - -
180.0 +0.5 +10.0 282,30 Consultar ® = =
200.0 +0.5 +10.0 314,60 Consultar @ - -

32| vaQ’Q @ Stock bajo consulta



Extruida

mm mm Min. Max. kg kg

20
25
30
36
40
45
50
56
60
66
70
75
80
85
90
95
100
105
115
125
140
150
160
180
200
250

10 - 12
12-18
15-25
16 - 30
20 - 30
20 - 35
20 - 40
35- 45
30 - 50
40 - 50
30 - 60
50 - 60
40-70
40-70
40 -70
60 - 80
40 - 80
60 - 90
50 - 100
50 - 110
70 - 120
60 - 100
80 - 130
90 - 160
100 - 180
150 - 220

@ Stock bajo consulta

20.4
25.4
30.5
356.4
40.6
45.6
52.0
57.0
62.0
67.0
72.0
77.0
82.0
87.0
92.0
97.0
102.0
107.0
117.0
125.6
140.7
150.8
160.8
180.9
201.0
253.0

21.1
26.1
31.1
36.1
42.0
47.0
55.0
60.5
65.0
70.0
75.0
80.0
85.0
90.0
95.0
100.0
106.0
110.0
120.0
135.0
151.2
162.0
172.8
194.4
216.0
259.0

@20 mm a g 250 mm: 1000 / 3000 mm

POMC

Natural

o Negro
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Extruida g12mmag 35 mm: 3000 mm

g 40 mm a g 65 mm: 1000 / 3000 mm

@70 mma g 100 mm: 500 / 1000 / 3000mm

Corte a medida a partir de g 100 mm

i Tolerancia iy Tolerancia
mm Min. Méx. ml ml mm Min. Méx.

Kg/ml
12 +0.2 +0.7 0,170 - -
16 +0.2 +0.7 0,316 - -
20 +0.2 +0.7 0,500 - °
25 +0.2 +0.9 0,730 - °
30 +0.2 +0.9 1,040 - °
35 +0.2 +1.1 1,600 - -
40 +0.2 +1.1 1,850 - °
45 +0.3 +1.3 2,340 - -
50 +0.3 +1.3 2,900 - o
55 +0.3 +1.3 3,700 - -
60 +0.3 +1.6 4,150 - °
65 +0.3 +1.6 4,900 - -

Calibradas O PET Natural

2a3mm: 1000 x 2000 mm
4 a6 mm: 1000 x 1000 mm /1000 x 2000 mm

2

Tolerancia Es
pesor
Espesor DIN 16977 Peso Stock -
mm Min. Max. m? mm

Kg/m
2.0 -0.15 +0.15 2,880 -
3.0 -0.20 +0.20 4,350 -
4.0 -0.20 +0.20 5,800 -
5.0 -0.25 +0.25 7,250 -
6.0 -0.30 +0.30 8,700 -

@ Stock bajo consulta

70

80

90
100
110
120
130
140
150
160
180
200

+0.4
+0.4
+0.5
+0.6
+0.7
+0.8
+0.9
+0.9
+1.0
+1.10
+1.20
+1.30

+1.6
+2.0
+2.2
+2.5
+3.0
+3.5
+3.8
+3.8
+4.2
+4.5
+5.0
+5.5

Extruidas O

8a12 mm: 620 x 1000 / 620 x 3000 mm
16 a 60 mm: 620 x 1000 / 3000 mm
80 a 100 mm: 620 x 1000 / 2000 mm

8.0
10.0
12.0
16.0
20.0
25.0
30.0
40.0
50.0
60.0
80.0

100.0

PET

Kg/ml
5,640
7,380
9,360
11,520
13,730
16,650
19,020
22,500
25,600
29,400
36,900
45,500

PET

Tolerancia

DIN 16977
Min. Max. Kg/m?
+0.2 +0.9 12,630
+0.2 +0.9 15,870
+0.3 +1.5 18,460
+0.30 +1.50 24,300
+0.30 +1.50 30,130
+0.30 +1.50 38,880
+0.50 +2.50 45,840
+0.50 +2.50 60,580
+0.50 +2.50 75,000
+0.50 +3.50 91,850
+0.50 +5.0 114,800
+0.50 +5.0 143,560

ml

Natural

. Negro

ml

Natural

. Negro

- Peso Stock Stock
m? m?
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ERTALYTE TX
® & @

Densidad Temp. trabajo Clasificacion fuego FOOD GRADE

Propiedades Aplicaciones
Ertalyte TX es un polietilen tereftalato que incorpora Valvulas de distribucion
lubricante solido uniformemente disperso en su Desalinadoras

estructura. Esta formulacion lo convierte en calidad
premium para cojinetes. No solo destaca por su

buena resistencia al desgaste sino que ofrece menor
coeficiente de friccién y un mayor factor PV que el

PET virgen. Ertalyte TX funciona bajo altas presiones y
velocidades. A su vez, es adecuado para aplicaciones con
metales blandos y superficies plasticas de contacto.

Blisteres de comprimidos
Partes del tren




Extruida

Diametro

mm
10
12
16
20
22
25
30
36
40
45
50
56
60
70
80
90

100

110

120

130

140

150

Extruidas

<>

mm Min. Méx.

10.0
12.0
15.0
20.0
25.0
30.0
40.0
50.0
60.0

@ Stock bajo consulta

Tolerancia
DIN 16980
Min. Max.
+0.1 +0.5
+0.2 +0.7
+0.2 +0.7
+0.2 +0.7
+0.2 +0.9
+0.2 +0.9
+0.2 +0.9
+0.2 +1.1
+0.2 +1.1
+0.3 +1.3
+0.3 +1.3
+0.3 +1.3
+0.3 +1.6
+0.3 +1.6
+0.4 +2.0
+0.5 +2.2
+0.6 +2.5
+0.7 +3.0
+0.8 +3.5
+0.9 +3.8
+0.9 +3.8
+1.0 +4.2

210 mm a g 36 mm: 3000 mm

2 40 mm a @ 65 mm: 1000 / 3000 mm
@70 mma @ 100 mm: 1000 / 3000mm
Corte a medida a partir de g 100 mm

Kg/ml
0,123
0,178
0,311
0,480
0,590
0,750
1,070
1,540
1,900
2,410
2,960
3,70
4,260
5,780
7,570
9,580
11,850
14,350
17,150
20,100
23,350
26,75

ml

10 @12 mm: 620 x 1000 / 620 x 2000 / 620 x 3000 mm
15 a 60 mm: 620 x 1000 / 3000 mm

+0.2

+0.2

+0.30
+0.30
+0.30
+0.30
+0.50
+0.50
+0.50

+0.9

+0.9
+1.50
+1.50
+1.50
+1.50
+2.50
+2.50
+3.50

Kg/m?

15,80
19,35
23,77
31,31
38,68
47,05
61,96
76,88
92,35

mZ

PET + TX

PET + TX

Gris Claro

Gris Claro
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Extruida g@5mma g8 mm: 1000 /3000 mm PEEK Beige
210 mma g 12 mm: 1000 / 3000 mm
@16 mma g 20 mm: 1000 / 3000 mm
Corte a medida a partir de g 25 mm

. Tolerancia . Tolerancia
mm Min Méax ml mm Min. Max. ml

Kg/ml Kg/ml
5 +0.1 +0.4 0,030 - 45 +0.3 +1.3 2,190 -
6 +0.1 +0.6 0,040 - 50 +0.3 +1.3 2,690 -
8 +0.1 +0.7 0,070 - 55 +0.3 +1.3 3,360 -
10 +0.1 +0.7 0,110 - 60 +0.3 +1.6 3,960 -
12 +0.2 +0.8 0,170 - 65 +0.3 +1.6 4,600 °
15 +0.2 +0.8 0,260 - 70 +0.3 +1.6 5,380 -
16 +0.2 +0.8 0,290 - 80 +0.4 +2.0 6,940 -
18 +0.2 +0.8 0,360 (] 90 +0.5 +2.2 8,900 -
20 +0.2 +0.8 0,440 - 100 +0.6 +2.5 10,860 -
22 +0.2 +1.0 0,540 ° 110 +0.7 +3.5 13,100 -
25 +0.2 +1.0 0,690 - 120 +0.8 +3.5 15,440 -
30 +0.2 +1.0 0,980 - 125 +0.8 +3.5 16,760 °
35 +0.2 +1.1 1,340 - 130 +0.9 +3.8 18,300 °
36 +0.2 +1.2 1,430 - 140 +0.9 +3.8 20,920 °
40 +0.2 +1.2 1,730 - 150 +1.0 +4.2 24,160 °

Extruidas O 5 a 12 mm: Corte a medida de tiras de 1000 mm PEEK Beige

5a 60 mm: 620 x 1000 / 620 x 3000 mm

Tolerancia Tolerancia
mm Min. Max. m? mm Min. Max. m?

Kg/m? Kg/m?
2.0 +0.2 +0.9 3,06 o 16.0 +0.3 +1.5 23,35 -
3.0 +0.2 +0.9 4,42 ° 20.0 +0.3 +1.5 28,50 -
4.0 +0.2 +0.9 5,85 o 25.0 +0.3 +1.5 35,70 -
5.0 +0.2 +0.9 7,80 - 30.0 +0.5 +2.5 43,40 -
6.0 +0.2 +0.9 8,93 - 35.0 +0.5 +2.5 50,30 -
8.0 +0.2 +0.9 11,90 - 40.0 +0.5 +2.5 57,20 -
10.0 +0.2 +0.9 14,60 - 50.0 +0.5 +2.5 69,95 -
12.0 +0.3 +1.5 17,60 - 60.0 +0.5 +3.5 84,60 -

@
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POLIFLUORURO
DE VINILIDENO

OBOBONC)

PDELELEL Temp. trabajo Clasificacion fuego FOOD GRADE

1,78 -20..140 UL94-VO

Propiedades

PVDF es un termoplastico semicristalino clasificado
como un producto de alto rendimiento. Es de alta pureza
y ofrece muy buena soldabilidad. Con resistencia a los
productos quimicos y las condiciones climaticas mas
exigentes, PVDF es un material ideal para diversas
aplicaciones. Las buenas propiedades de aislamiento
eléctrico, asi como la alta temperatura de servicio continuo
y la excelente termoformabilidad son cualidades muy
buscadas tanto en la industria de la ingenieria como en la
eléctrica. Otras propiedades incluyen alta resistencia al
impacto en frio y alta resistencia a la traccion y rigidez.

Aplicaciones

Ingenieria quimica y construccion de tanques

Salas blancas
Semiconductores

Industria eléctrica
Industria alimentaria




Extruida g8 mma g 20 mm: 3000 mm PVDF Natural
@25 mma g 40 mm: 1000 / 3000 mm
@ 45 mma g 60 mm: 500 /1000 / 3000mm
Corte a medida a partir de g 70 mm

. Tolerancia L Tolerancia
DIN 16980 Peso Stock DIN 16980 Peso Stock
m Min Max ml

Kg/ml ml mm Min. Max. Kg/ml

8 +0.1 +0.5 0,100 - 70 +0.3 +1.6 7,240 -
10 +0.1 +0.5 0,160 - 80 +0.4 +2.0 9,490 -
12 +0.2 +0.7 0,220 - 90 +0.5 +2.2 12,010 -
16 +0.2 +0.7 0,390 - 100 +0.6 +2.5 14,840 -
20 +0.2 +0.9 0,600 - 110 +0.7 +3.0 18,010 -
25 +0.2 +0.9 0,940 - 125 +0.8 +3.5 23,270 -
30 +0.2 +0.9 1,340 - 140 +0.9 +3.8 29,160 -
35 +0.2 +1.1 1,830 - 150 +1.0 +4.2 33,510 -
40 +0.2 +1.1 2,380 - 180 +1.2 +5.0 48,280 -
45 +0.3 +1.3 3,020 - 200 +1.3 +5.5 59,540 -
50 +0.3 +1.3 3,710 - 250 +1.5 +6.2 91,390 -
60 +0.3 +1.6 5,350 -

Calibrada O 2.a 6 mm: 1000 x 2000 mm PVDF Natural
Espesor Tolerancia Peso Stock Espesor Tolerancia Peso Stock
P DIN 16984 / 16986 P DIN 16984 / 16986

Kg/m? m? Kg/m? m?
2.0 -0.15 +0.15 3,98 ° 4.0 -0.20 +0.15 7,41 °
2.5 -0.15 +0.15 4,63 ° 5.0 -0.25 +0.25 9,26 °
3.0 -0.15 +0.20 5,73 ° 6.0 +0.30 +0.30 11,36 °

Extruida O 10 a 20 mm: Corte a medida de tiras de 1000 mm PVDF Natural

10 @ 60 mm: 620 x 1000 / 620 x 3000 mm

Tolerancia Tolerancia
DIN 16984 / 16986 DIN 16984 /16986 | T°%° | Sto%K

Kg/m? Kg/m?
10.0 +O.2 +O.9 19,54 - 30.0 +o_5 +2.5 59,18 -
12.0 +0.3 +1.5 24,30 - 40.0 +0.5 +2.5 77,70 -
16.0 +0.3 +1.5 31,80 - 50.0 +0.5 +2.5 96,00 -
20.0 +0.3 +1.5 39,25 - 60.0 +0.5 +3.5 115,40 -
25.0 +0.3 +1.5 48,57 -

Y
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Extruida

Diametro

mm
16
20
25
30
40
45
50
60
70
80

100

110

125

150

g16 mma g 30 mm: 3000 mm
@ 40 mma g 150 mm: 1000 mm

Tolerancia

DIN 16980
Min. Max.
+0.2 +0.9
+0.2 +0.9
+0.2 +1.2
+0.2 +1.2
+0.2 +1.6
+0.3 +2.0
+0.3 +2.0
+0.3 +2.5
+0.3 +2.5
+0.4 +3.0
+0.6 +3.8
+0.7 +4.0
+0.8 +4.6
+1.0 +5.8

Extruida O

Espesor Tolerancia Paso
P DIN 16984 / 16986
mm Min. Max.

16.0
20.0
25.0
30.0
40.0
50.0

@ Stock bajo consulta

+0.30
+0.30
+0.30
+0.50
+0.50
+0.50

16 @ 50 mm: 620 x 1000 / 620 X 3000 mm

+1.50
+1.50
+1.50
+2.50
+2.50
+2.50

Kg/ml
0,270
0,410
0,640
0,910
1,620
2,070
2,540
3,660
4,950
6,480
10,130
12,270
15,820
22,830

2

Kg/m
20,96
26,33
32,48
38,87
52,80
64,95

ml

mZ
[ ]

PC

PC

TranslGcido

TranslGcido
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Extruida

Diametro Tolerancia
DIN 16980
mm Min. Méx.

10
12
15
16
18
20
22
25
30
35
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85
90
95
100
110
120

@ Stock bajo consulta

+0.1
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.3
+0.3
+0.3
+0.3
+0.3
+0.4
+0.4
+0.4
+0.4
+0.5
+0.6
+0.6
+0.7
+0.8

210 mm a @ 30 mm: 2000 mm
@ 35 mmag120 mm: 500 /1000 / 2000 mm
Corte a medida a partir de g 50 mm

ml

+0.5
+0.7
+0.7
+0.7
+0.7
+0.7
+0.9
+0.9
+0.9
+1.1
+1.1
+1.3
+1.3
+1.3
+1.6
+1.6
+1.6
+2.0
+2.0
+2.2
+2.2
+2.5
+2.5
+3.0
+3.5

Kg/ml
0,185
0,272
0,413
0,46
0,60
0,737
0,89
1,15
1,63
2,184
2,948
3,675
4,525
5,48
6,671
7,59
8,916
10,20
11,46
12,75
14,58
16,50
18,02
21,63
25,77

PTFE

Natural
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Moldeada

Diametro Tolerancia
DIN 16980
mm Min. Max.

130
140
150
160
180
200

+0.9

+0.9

+1.0
+1.10
+1.20
+1.30

Extruida O

Espesor Tolerancia
P DIN 16984 / 16986
mm Min. Max.

46 | V|NK®

2.0
2.5
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0
50.0

-0.15
-0.15
-0.20
-0.20
-0.25
-0.25
+0.20
+0.20
+0.30
+0.30
+0.30
+0.30
+0.50
+0.50
+0.50
+0.50

130 a2 200 mm: 1000 mm

Corte a medida a partir de g 130 mm

+3.8
+3.8
+4.2
+4.5
+5.0
+5.5

2 a 50 mm: 1000 x1000 / 1200 x 1200 / 1000 x 2000 mm
Corte a medida de 5 a 12 mm, tiras de 1000 mm

m2

+0.15
+0.15
+0.20
+0.20
+0.25
+0.25
+0.90
+0.90
+1.50
+1.50
+1.50
+1.50
+2.50
+2.50
+2.50
+2.50

ml

Kg/ml
30,92
34,80
41,568
47,45
60,48
74,45

Kg/m?
4,70
5,0
717
9,56
12,16
14,62
19,06
23,94
27,60
35,44
47,21
58,72
68,00
82,50
93,81
115,00

PTFE Natural

PTFE Natural

@ Stock bajo consulta



Moldeada O 60 mm: 1000 x1000 / 1000 x 2000 mm PTFE Natural

70 2100 mm: 1000 x1000 / 1200 x 1200 mm

Tolerancia
mm Min. Max. m?

Kg/m?
60.0 106 +4.2 136,00 -
70.0 +0.8 156 161,00 -
80.0 +0.8 156 187,60 -
90.0 109 6.3 209,00 -
100.0 10 | 470 230,00 -

Calibrado O Ancho: 1200 mm (bobinas) PTFE Natural
mm Min. Max. m?

Kg/m?
0.5 -0.02 +0.8 1,15 °
0.6 -0.05 +0.10 1,35 °
0.8 -0.05 +0.10 1,80 o
1.0 -0.10 +0.10 2,35 (]
1.2 -0.10 +0.10 2,75 ®
1.5 -0.10 +0.10 3,35 °
2.0 -0.10 +0.10 4,70 L4

Y
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Extruida

Diametro

mm
20
30
40
50
60
80
90

100

@20 mm a @ 40 mm: 3000 mm

@50 mm a g 100 mm: 1000 / 3000 mm

Tolerancia

DIN 16980
Min. Max.
+0.2 +0.7
+0.2 +0.9
+0.2 +1.1
+0.3 +1.3
+0.3 +1.6
+0.4 +2.0
+0.5 +2.2
+0.6 +2.5

Extruida O

Espesor Tolerancia
P DIN 16986
mm Min. Max.

20.0
25.0
30.0
40.0
50.0

@ Stock bajo consulta

+0.30
+0.30
+0.30
+0.50
+0.50

20 250 mm: 620 x 1000 / 620 X 3000 mm

mZ

+1.50
+1.50
+1.50
+2.50
+2.50

Peso

Ka/ml
0,360
0,800
1,450
2,210
3,180
5,650
7,150
9,100

Kg/m?
24,38
28,58
36,74
48,38
57,90

Stock

ml

ABS

ABS

Natural

Natural
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PLASTICOS
TECNICOS






Extruida 212 mma g 60 mm: 2000 mm PE-300 Natural
g 65 mm a @100 mm: 1000 mm @ Negro
Corte a medida a partir de g 100 mm

Tolerancia Tolerancia

Kg/ml Kg/ml
12 +0.2 +0.7 0,120 - 100 +0.6 +3.8 7,960 -
15 +0.2 +0.8 0,180 - 110 +0.7 +4.2 9,610 -
20 +0.2 +1.2 0,330 - 120 +0.8 +4.6 11,380 -
25 +0.2 +1.2 0,510 - 130 +0.8 +4.6 18,320 -
30 +0.2 +1.2 0,720 - 140 +0.9 +5.4 15,580 -
35 +0.2 +1.3 0,990 - 150 +1.0 +5.8 17,900 -
40 +0.2 +1.5 1,280 - 160 +1.1 +8.0 20,350 -
45 +0.2 +2.0 1,620 - 180 +1.2 +8.0 25,700 -
50 +0.3 +2.0 2,010 - 200 +1.3 +8.5 31,780 -
55 +0.3 +2.0 2,360 - 225 +1.3 +9.0 40,220 -
60 +0.3 +2.3 2,880 - 250 +1.3 +9.5 50,000 -
70 +0.3 +2.5 3,910 - 300 +1.3 +10.0 71,800 -
80 +0.4 +3.0 5,100 - 350 +1.5 +12.0 92,000 -
90 +0.5 +3.4 6,450 - 400 +1.5 +12.5 120,000 o

Extruida O 1 mm: 1000 x 2000 PE-300 Natural

2a12 mm: 1000 x 1000 / 1000 X 2000 / 1500 x 3000 mm @ Negro
15 a 30 mm: 1000 x1000 / 1000 x 2000 / 1500 x 3000 mm @ Vverde
® Azl
| e
Tolerancia
Espesor DIN 16984 Peso Stock Peso Stock
/16986

mm Min. Max. Kg/m? m? Kg/m? m? Kg/m?

1.0 -0.10 +0.10 0,960 - 0,970 - - -
2.0 -0.15 +0.15 1,920 - 1,940 - 1,920 -
3.0 -0.15 +0.15 2,880 - 2,910 - 2,880 -
4.0 -0.20 +0.20 3,840 - 3,880 - 3,840 -
5.0 -0.25 +0.25 4,800 - 4,850 - 4,800 -
6.0 -0.25 +0.25 5,750 - 5,820 - 5,750 -
8.0 -0.30 +0.30 7,670 - 7,750 - 7,670 -
10.0 -0.38 +0.38 9,590 - 9,690 - 9,590 -
12.0 -0.45 +0.45 11,510 - 11,630 - 11,510 -
15.0 -0.55 +0.55 14,390 - 14,540 - 14,390 -
20.0 -0.70 +0.70 19,190 - 19,390 - 19,190 -
25.0 -0.80 +0.80 23,990 - 24,240 - 23,990 -
30.0 -1.0 +1.0 28,780 - 29,090 - 28,780 -

R
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Prensado O 8a12mm: 1000 x 1000 / 1000 x 2000 mm PE-500 Natural

8 a 150 mm: 1000 x 2000 / 1200 x 3000 mm @ Negro
2000 x 3000 Amarillo
® Azl
@ Rojo
15a 40 mm: 1000 x 2000 mm @ \erde

Tolerancia
DIN 16984 / 16986
mm Min. Max. m? m? m? m? m? m?

Kg/m?

8.0 -0.2 +0.4 7,84 ° ° S - - -
10.0 -0.2 +0.4 9,80 - - - = = -
12.0 -0.2 +0.4 11,84 - - - - o -
15.0 -0.2 +0.4 14,70 - - ° ° ° °
20.0 -0.2 +0.4 19,60 - - ° ° ° °
25.0 -0.2 +0.4 24,50 - - ° ° ° °
30.0 -0.2 +0.4 29,40 - - ° ° ° °
35.0 -0.2 +0.4 34,34 - - ° ° ° °
40.0 -0.2 +0.4 39,25 - - ° ° ° °
50.0 -0.3 +0.4 49,00 - - - = = -
60.0 -0.3 +0.4 59,00 - - - = = -
70.0 -0.3 +0.4 68,60 - - - = = -
80.0 -0.3 +0.4 78,50 - - - = o -
90.0 -0.3 +0.4 88,20 - - - = o -
100.0 -0.4 +0.4 98,00 - - - o > -
110.0 -0.4 +0.6 107,80 - - - S 5 -
120.0 -0.4 +0.6 117,60 - - - S 5 -
130.0 -0.4 +0.6 127,40 - - - - - -
140.0 -0.4 +0.6 137,20 - - - - = -
150.0 -0.4 +0.6 147,00 - - - - = -

@
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Extruida ram

Espesor Tolerancia
P DIN 16980
mm Min. Méx.

20
25
30
40
50
60
70
80
90
100
110
120
130
140
150
160
180
200

+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.3
+0.3
+0.4
+0.4
+0.5
+0.6
+0.7
+0.8
+0.9
+0.9
+1.0
+1.10
+1.20
+1.30

+1.2
+1.2
+1.2
+1.5
+2.0
+2.3
+2.5
+3.0
+3.4
+3.8
+4.2
+4.6
+5.4
+5.4
+5.8
+6.3
+7.4
+8.5

220 mmag 60 mm: 2000 mm
@70 mm a g 100 mm: 1000 / 2000 mm
Corte a medida a partir de g 100 mm

Kg/ml
0,330
0,491
0,703
1,270
1,620
2,990
3,910
4,870
5,090
7,490
8,080
11,430
13,900
16,150
18,450
21,070
27,010
34,160

ml ml ml ml

PE-1000

Natural

Negro
Verde
Azul
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Skived O a6 mm: 1000 x 2000 mm PE-1000 Natural
/ Rebanado

@ Verde
@ Negro

Tolerancia
mm Min Max

Kg/m?

1.0 -0.0 +0.4 1,15 - - -

2.0 -0.2 +0.2 1,90 - - -

3.0 -0.2 +0.2 2,90 - - -

4.0 -0.2 +0.2 3,85 - - -

5.0 0.3 +0.3 4,80 - - i

6.0 -0.3 +0.3 5,75 = = =
Prensada O 8 a12 mm: 1000 x 1000 /2000 x 2000 mm PE-1000 Natural
82100 mm: 1000 x 2000 / 2000 x 3000 mm @ Negro
@ Vverde
. Azul

Kg/m? Kg/m? Kg/m? Kg/m? €/m?

8.0 -0.2 +0.4 7,68 - 7,68 - 7,68 - = -
10.0 -0.2 +0.4 9,60 - 9,60 - 9,60 - 10,00 -
12.0 -0.2 +0.4 11,52 - 11,62 - 11,562 - 12,00 -
15.0 -0.2 +0.4 14,40 - 14,40 - 14,40 - 15,05 -
20.0 -0.2 +0.4 19,20 - 19,20 - 19,20 - 20,05 -
25.0 -0.2 +0.4 24,00 - 24,00 - 24,00 - 25,05 -
30.0 -0.2 +0.4 28,80 - 28,80 - 28,80 - 30,05 -
35.0 -0.2 +0.4 33,60 - 33,60 - 33,60 = = =
40.0 -0.2 +0.4 38,40 - 38,40 - 38,40 - 40,10 -
50.0 -0.3 +0.4 48,00 - 48,00 - 48,00 - 50,10 -
60.0 -0.3 +0.4 57,60 - 57,60 - 57,60 - 60,10 -
70.0 -0.3 +0.4 67,20 - 67,20 - 67,20 - = -
80.0 -0.3 +0.4 76,80 - 76,80 - 76,80 - - -
90.0 -0.3 +0.4 86,40 - 86,40 - 86,40 - - -
100.0 -0.4 +0.4 96,00 - 96,00 - 96,00 - = -
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Skived O 1a 6 mm: 1000 x 2000 mm PE-1000 @ Negro
/ Rebanado AST
Espesor Tolerancia Peso Stock
P DIN 16984 / 16986

mm Min. Max. Kg/m? m?
1.0 -0.0 +0.4 1,15 -
2.0 -0.2 +0.2 1,90 -
3.0 -0.2 +0.2 2,90 -
4.0 -0.2 +0.2 3,85 -
5.0 -0.3 +0.3 4,80 -
6.0 -0.3 +0.3 B,0® -

Prensada O 8250 mm: 1000 x1000 mm PE1000 @ Negro

8 a 100 mm: 1000 x 1000 / 1000 x 2000 mm

Tolerancia
DIN 16984 / 16986 Peso Stock

mm Min. Max. Kg/m? m?
8.0 -0:3 +0.4 7,70 -
10.0 -0.3 +0.4 10,00 -
12.0 -0.2 +0.4 12,00 -
15.0 -0.2 +0.4 15,05 -
20.0 -0.2 +0.4 20,05 -
25.0 -0.2 +0.4 25,05 -
30.0 -0.2 +0.4 30,05 -
35.0 -0.2 +0.4 33,6 -
40.0 -0.2 +0.4 40,10 -
50.0 -0.3 +0.4 50,10 -
60.0 -0:3 +0.4 60,10 -
70.0 -0.3 +0.4 70,15 -
80.0 -0:3 +0.4 80,15 -
90.0 -0.3 +0.4 90,20 -
100.0 -0.4 +0.4 100,20 -

O 72 mm: 1000 x 1000 / 1000 x 2000 mm PET000 @ Negro
Prensada
Espesor Tolerancia Peso Stock
P DIN 16984 / 16986 - n u .
mm Min. Max. m? | 2 9 8

Kg/m? e

72.0 03 | 408 73,50 - ﬁ o g “ .
il B8

Bases transportadoras de envases de perfume.
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Extruida

Diametro
mm

12
15
20
25
30
35
40
45
50
55
60
70
80

Calibradas O

2a 6 mm: 1000 x 2000 mm

Tolerancia
DIN 16980
+0.2 +0.7
+0.2 +0.8
+0.2 +1.2
+0.2 +1.2
+0.2 +1.2
+0.2 +1.3
+0.2 +1.5
+0.3 +2.0
+0.3 +2.0
+0.3 +2.0
+0.3 +2.3
+0.4 +2.5
+0.4 +3.0

@12 mmag 60 mm: 2000 mm

@70 mma g 100 mm: 1000 / 2000 mm
Corte a medida a partir de g 100 mm

Kg/ml
0,111
0,180
0,310
0,480
0,695
0,950
1,240
1,589
1,930
2,300
2,780
3,780
4,950

8a12 mm: 1000 x 1000 / 1000 x 2000 mm

2 a 30 mm: 1500 x 3000 mm

mm
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
15.0
20.0
25.0
30.0

Tolerancia

-0.15
-0.20
-0.20
-0.25
-0.25
-0.30
-0.38
-0.45
-0.55
-0.70
-0.80
-1.00

DIN 16984 /16986

+0.15
+0.20
+0.20
+0.25
+0.25
+0.30
+0.38
+0.45
+0.55
+0.70
+0.80
+1.00

Kg/m?

1,860
2,790
&7 1l®
4,645
SIS
7,435
9,290
11,150
13,940
18,580
23,230
27,870

Diametro
mm

90
100
110
120
130
140
150
160
180
200
225
250
300

Espesor

40.0
50.0
60.0
80.0

Tolerancia
DIN 16980
+0.5 +3.4
+0.5 +3.8
+0.6 +4.2
+0.6 +4.6
+0.7 +5.4
+0.7 +5.4
+0.8 +5.8
+0.8 +6.3
+0.9 +7.4
+1.0 +8.5
+0.9 +9.5
+1.0 +9.5
+1.0 +10.0

Prensadas O

40 a 80 mm: 1000 x 1000 / 1000 x 2000 mm

Tolerancia

-1.30
-1.60
-1.60
-1.60

DIN 16984 / 16986

+1.30
+1.60
+1.60
+1.60

PP-H

Kg/ml

6,230

7,780

9,340

10,910
13,400
15,060
17,330
20,100
25,500
30,890
38,240
48,300
68,700

PP-H

Gris 7032

Gris 7032

Kg/m?

37,170
46,460
56,000
74,800
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Extruida

Tolerancia

1 O
12
15
20
25
30
35
40
45
50
55
60
70

Calibradas O

1a 6 mm: 1000 x 2000 mm

Min.

+0.1
+0.1
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.3
+0.3
+0.3
+0.3
+0.3

Méx.

+0.5
+0.6
+0.7
+0.8
+0.7
+1.2
+1.2
+1.3
+1.5
+2.0
+2.0
+2.0
+2.3
+2.5

g8 mma g 60 mm: 2000 mm

@70 mm a g 100 mm: 1000 / 2000 mm
Corte a medida a partir de g 100 mm

Kg/ml
0,080
0,130
0,180
0,270
0,480
0,750
1,080
1,460
1,910
2,420
2,990
3,620
4,223
5,860

PVC-U

Gris 701

1a30 mm:1000 x 1000 /1000 x 2000 / 1500 x 3000 mm
35a50 mm: 1000 x 1000 / 1000 x 2000 mm

Espesor Tolerancia Peso
P DIN 16984 / 16986

1 .0
1.5
2.0
3.0
4.0
5.0
6.0
8.0
10.0
12.0
15.0
20.0
25.0
30.0
35.0
40.0
50.0

Min.
-0.11
-0.125
-0.140
-0.170
-0.200
-0.230
-0.260
-0.320
-0.400
-0.440
-0.530
-0.680
-0.830
-0.980
-1.130
-1.280
-1.500

Méx.
+0.110
+0.125
+0.140
+0.170
+0.200
+0.230
+0.260
+0.320
+0.400
+0.440
+0.530
+0.680
+0.830
+0.980
+1.130
+1.280
+1.500

Kg/m?
1,44
2,16
2,88
4,32
5,76
7,80
8,64
11,52
14,40
17,28
21,60
28,80
36,00
43,20
50,80
59,33
74,32

Didmetro
mm

920
100
110
120
130
140
150
160
180
200
225
250
300

Prensadas O

Tolerancia
DIN 16980
Min. Méx.
+0.4 +3.0
+0.5 +3.0
+0.6 +3.5
+0.7 +4.0
+0.8 +5.0
+0.9 +6.0
+0.9 +6.0
+1.0 +7.0
+1.1 +8.0
+1.2 +9.0
+1.3 +10.0
+1.5 +11.0
+1.5 +11.0
+1.5 +12.00

PVC-U

Otros colores
bajo consulta

@)
[
o

Gris 701

Blanco

Rojo

Negro
Transparente

Kg/ml

8,013

9,680
11,950
14,460
17,210
20,200
23,430
26,890
30,600
40,570
50,080
63,390
78,250
112,690

PVC-U

60 a 100 mm: 1000 x 1000 / 1000 x 2000 mm

Espesor
mm

60.0
80.0
100.0

\

Tolerancia

DIN 16984 / 16986

Min.
-1.500
-2.000
+1.000

Max.
+3.000
+3.500
+4.000

Gris 701

Kg/m?

87,90
118,66
148,64
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PLACAS LIGERAS
DE CONSTRUCCION






<>

6 mm: 1500 x 3000 mm

8 a15 mm: 2000 x 3000 mm
10 mm: 1500 x 3000 (VIKUFOAM P FG)

VIKUFOAM P Gris 7004
VIKUFOAM P .

CUBIC GRAIN Gris 7004
VIKUFOAMPFG @ Azul5010
VIKUFOAMPAST @ Negro 9005

Se puede fabricar en casi todos
los colores que desee.

VIKUFOAM P
VIKUFOAM P CUBIC GRAIN VIKUFOAM P FG
m? m? m?

mm m?

VIKUFOAM P AST

Kg/m?
3,900 °

6,500 ° S -

Kg/m? Kg/m? Kg/m?
6.0 3,900 - 3,900 ° - -
8.0 5,200 - - -
10.0 6,500 - 6,500 °
15.0 9,750 - = -
24 q X
—— — ——

Facil de mecanizar con
herramientas para la
madera.

Las burbujas de aire en el
nucleo de espuma propor-

Buenas propiedades de cionan un buen aislamiento

soldadura
Baja tension interna

térmico e insonorizacién
acuUstica.

1.0
09
Densidad: 0,65 g / cm?® 08
Aprox. 30 % menos de peso -~ 07
gue las placas compactas 5 06
3 05
2 04

(=]
0,3
0.2

Muy buena combinacién

. . 0.1
de tenacidad y rigidez o

@ Stock bajo consulta

Resistente a los rayos UV . o
) . Opcion de superficie
Muy baja absorcién de l lad
humedad. isa o granulada en
ambos lados con alta
Resistente a la

podredumbre.

Estabilidad dimensional
a largo plazo

resistencia al rayado

Superficie antideslizante
“cubic grain” disponible

PPC  VIKUFOAMP
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|@ 4,8 mm: 1900 x 3250 mm VIKUBOARD CP

10,5 mm: 1800 x 3400 mm

VIKUBOARD CP 10 VIKUBOARD CP 4.8 VIKUBOARD CP 10 VIKUBOARD CP 10
Allround Flex Fire Resistant

4.8 - - 1,8 - - - -
10.5 4,2 - - - 1,34 . 1,8 .

Ligero - aprox. 50% mas ligero que la madera
Alta estabilidad

100% reciclable

Resistente a la corrosion

Resistente a la intemperie

Resistente al impacto y la rotura

Apto para soldadura, laser, CNC...

VIKUBDARD
Allround

Suelo de madera

@ Stock bajo consulta

@ Gris
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ESTRATIFICADOS



VINK ®



Prensada O Ta 60 mm: 1020 x 1075 / 1020 x 2150 / 1220 x 2440 mm
Tolerancia
mm Min. Max. m?

Kg/m?
1.0 -0.12 +0.12 1,45 °
1.5 -0.16 +0.16 2,30 °
2.0 -0.19 +0.19 3,30 °
3.0 -0.25 +0.25 4,90 °
4.0 -0.30 +0.20 6,62 °
5.0 -0.34 +0.34 8,43 °
6.0 -0.37 +0.37 9,70 °
8.0 -0.47 +0.47 13,17 o
10.0 0,566 +0.55 15,85 o
12.0 -0.62 +0.62 18,98 °
15.0 -0.75 +0.75 23,70 °
20.0 -0.86 +0.86 31,80 °
25.0 -1.00 +1.00 39,59 °
30.0 -1.15 +1.15 47,20 °
35.0 -1.25 +1.25 55,12 °
40.0 -1.35 +1.35 63,40 °
50.0 -1.565 +1.55 82,95 °
60.0 -1.85 +1.85 94,80 °

Y
@ Stock bajo consulta VINK QS | 73



VINK ®



Prensada

mm Min. Max.

6
10
15
18
20
25
30
35
40
45
50
60
70
80
90

100
110
120
130

Prensada O

Espesor Tolerancia
P IEC 893-3 Tabla 2
mm Min. Max.

1.0 -0.20
1.5 -0.24
2.0 -0.25
3.0 -0.31
4.0 -0.36
5.0 -0.42
6.0 -0.46
8.0 -0.55
10.0 -0.63
12.0 -0.70

@ Stock bajo consulta

+0.1
+0.1
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.2
+0.3
+0.3
+0.3
+0.4
+0.4
+0.5
+0.6
+0.7
+0.8
+0.9

+0.20
+0.24
+0.26
+0.31
+0.36
+0.42
+0.46
+0.55
+0.63
+0.70

g6émmag 90 mm: 1000 mm
2100 mm a 2 130 mm: 500 mm

+0.4
+0.5
+0.7
+0.7
+0.7
+0.9
+0.9
+1.1
+1.1
+1.3
+1.3
+1.6
+1.6
+2.0
+2.2
+2.5
+3.0
+3.5
+3.8

1a100 mm:

Kg/m?
1,45
2,30
3,30
4,77
6,83
7,86
9,48
12,31
15,48
18,37

Kg/ml
0,042
0,118
0,265
0,382
0,471
0,736
1,060
1,443
1,885
2,386
2,945
4,241
5,773
7,540
9,643
11,78
14,26
16,96
19,91

1020 x 1075 / 1020 x 2150 /1220 x 2440 mm

m2

ock
ml

Tolerancia

Espesor
15.0 -0.85
20.0 -0.95
25.0 -1.10
30.0 -1.22
35.0 -1.34
40.0 -1.45
50.0 -1.65
60.0 -1.85
80.0 -2.05
100.0 -2.50

IEC 893-3 Tabla 2

+0.85
+0.95
+1.10
+1.22
+1.34
+1.45
+1.65
+1.85
+2.05
+2.50

Kg/m?
22,89
30,96
37,85
45,55
53,29
60,69
76,30
91,13
120,01
149,74

tock
€/m?
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ESPECIALIDADES
MITSUBISHI CHEMICAL
ADVANCED MATERIALS

MITSUBISHI CHEMICAL

ADVANCED MATERIALS



MITSUBISHI CHEMICAL
ADVANCED MATERIALS

Mitsubishi Chemical Advanced Materials es el lider mundial en
fabricacion de materiales termoplasticos de alto rendimiento en forma
de productos semiterminados y piezas terminadas. Su especialidad
son los termoplasticos y los materiales compuestos de ingenieria,

los cuales presentan un rendimiento mejor que los metales y otros
materiales, y se utilizan en una creciente variedad de aplicaciones,
principalmente en la industria de bienes de capital.

Mitsubishi Chemical Advanced Materials esta desarrollando
continuamente nuevas areas de aplicacién en estrecha colaboracion
con lideres de la industria en una amplia variedad de mercados de
clientes.

POLYMER PERFOMANCE TRIANGLE

Polymer Performance Triangle es una herramienta de seleccién
de materiales que segrega nuestra cartera
de materiales por temperatura y resistencia.

Ademas, clasificamos nuestros materiales en tres areas
principales: estandar, ingenieria general 'y ingenieria
avanzada, donde la resistencia térmica y quimica aumenta
a medida que navega hacia la parte superior del triangulo.

PAI-DURATRON®
PI-DURATRON®
PBI-DURATRON®

PEEK-KETRON®
PPS-TECHTRON®
SEMITRON®

160°C - 220°C PSU-SULTRON®
PPSU-SULTRON®
PEI-DURATRON®
PTFE-FLUOROSINT®

80°C - 160°C PA-ERTALON® Y NYLATRON®
POM-ERTACETAL® Y ACETRON®
PET - ERTALYTE®
PC-ALTRON®

PE-UHMW-TIVAR®
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ESPECIALIDADES MITSUBISHI CHEMICAL AD-

VANCED MATERIALS

PE-UHMW-TIVAR®
TIVAR® 1000 Antiestatico
TIVAR® Ceram P

TIVAR® H.O.T.

PA-ERTALON" Y NYLA-

TRON®
Nylatron® 66 SA FR - Nuevo
Ertalon® 66 SA
Ertalon® 6 SA
Ertalon® 4.6
Ertalon® 66 GF30
Ertalon® 6 PLA
Ertalon® 6 XAU+
Ertalon® LFX
Nylatron® NSM
Nylatron® MC901
Nylatron®GS
Nylatron® MD

POM-ERTACETAL’

Y ACETRON®
Ertacetal®C

Ertacetal® H
Acetron® MD Ver pagina 27
Ertacetal® H-TF

PET-ERALYTE’

Ertalyte® PET-P
Ertalyte® TX Ver pag. 33

PC-ALTRON’
Altron™ 1000 PC

PEEK-KETRON®
Ketron® 1000 PEEK

Ketron® GF30 PEEK
Ketron® CA30 PEEK

Ketron® CA30 LSG PEEK
Ketron® LSG PEEK

Ketron® HPV PEEK

Ketron® TX PEEK

Ketron® MD PEEK

Ketron® CLASSIX™ LSG PEEK

PPS-TECHTRON®
Techtron® HPV PPS

SEMITRON®
Semitron® MPR1000
PSU-SULTRON®
PPSU-SULTRON®
PEI-DURATRON’
PTFE-FLUOROSINT®

PAI-DURATRON®
Duratron® T4203 PAI
Duratron® T4503 PAI
Duratron® T4301 PAI
Duratron® T4501 PAI
Duratron® T5530 PAI

PI-DURATRON®
PBI-DURATRON’
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Mitsubishi Chemical Advanced Materials se centra en la innovacion modificando material estdndar TIVAR® 1000
con el fin de satisfacer requerimientos especiales del mercado. En aplicaciones menos exigentes con respecto
a desgaste y resistencia. Los productos Especializados TIVAR®, ofrecen mejoras en deslizamiento y desgaste,
caracteristicas electroestaticas disipativas y antiadherentes entre otras.

e

Incorporando particulas de grafito TIVAR® 1000
antiestatico ofrece propiedades de disipacion de
cargas electroestaticas, a menudo requeridas
para componentes PE-UHMW que trabajan a
altas velocidades de produccion y altos niveles
de rendimiento, manteniendo las caracteristicas
inherentes basicas de PE-UHMW.

TIVAR® 1000 antiestatico en placas esta disponible como
Food Grade.

TIVAR® Ceram P UHMW-PE + micro esferas de vidrio +
otros aditivos; colores estandar: amarillo-verde)

TIVAR® Ceram P es un PE-UHMW con propiedades al
desgaste mejoradas, que incorpora esferas de vidrio.

El producto esta especificamente desarrollado para el
uso en la zona de filtrado de agua en la maquinaria de
papel de alta velocidad, las cuales fabrican papel con
un alto contenido de componentes abrasivos.

)
v

TIVAR® H.O.T. UHMW-PE +
color: blanco brillante

TIVAR® H.O.T. [Higher Operating Temperature] esta
formulado para mantener las propiedades inherentes
del PE-UHMW a través de un amplio rango de
temperatura de servicio. De esta manera, la vida Util
del material se ve aumentada considerablemente en
aplicaciones con cargas pequefas y con temperaturas
de hasta 125 °C.

Los aditivos especiales que incorpora, reducen la tasa
de oxidacién del material a temperaturas elevadas,
retrasando la degradacion del material y mejorando
la resistencia al desgaste durante la vida Util. La
composicién del TIVAR® H.O.T. le permite estar en
contacto directo con alimentos

aditivos especificos;

TIVAR® H.O.T (UHMW-PE) en placas estd disponible
como Food Grade.
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En las poliamidas, comUnmente denominadas como nylon, distinguimos diferentes tipos. Los mas destacados son los
siguientes: PA6, PA66, PA11y PA12. Las diferencias en las propiedades fisicas se deben principalmente a la composicién

y a la estructura de la cadena molecular.

Esta formulacion se ha desarrollado para cumplir los
requisitos establecidos en el programa de pruebas,
realizado en materiales plasticos, para medir las
caracteristicas de inflamabilidad.

Se determina la tendencia del material, ya sea
propagacion o extincion, una vez se le ha prendido fuego
a la muestra.

Este programa esta descrito en UL-94 y el producto
cumple con el criterio V-0 a partir de espesores de 1
mm.

También cumple los requisitos de la regulacion EN 45545-
2, proteccion ante el fuego en vehiculos ferroviarios,
especifico para aplicaciones ferroviarias.

N

~=

Es un material con mayor resistencia mecanica, rigidez,
resistencia térmica y al desgaste que el Ertalon® 6SA.
También presenta mejor resistencia al deslizamiento,
pero su resistencia al impacto y a la amortiguacion
mecanica se ven reducidas.

Facil de mecanizar en tornos automaticos. Las barras
en Ertalon® 66 SA natural, con un didmetro mayor a 150
mm se fabricar a partir de una resina de poliamida 66
modificada.

Ertalon® 66 SA natural (barras y placas)
disponibles como “Food Grade".

estan

N

==

El  material ofrece una combinacion 6ptima
de propiedades mecanicas, rigidez, tenacidad,
amortiguacién mecanicay resistencia al desgaste.

Estas propiedades, en combinacién con la resistencia
quimicay eléctrica, hacen del Ertalon® 6 SA un material
de “Uso General” para construcciones mecénicas vy
mantenimiento.

Ertalon® 6 SA natural (barras y placas) estan disponibles
como "Food Grade”.

Comparando el Ertalon® 4.6 con los nylons
convencionales, presenta una mejor retencion de
propiedades, tales como resistencia al deslizamiento o
rigidez, en un amplio rango de temperatura.

Su resistencia al envejecimiento por calor es muy
elevada.

Por lo tanto, las aplicaciones para el Ertalon’4.6 se
sitUan en temperaturas de entre 80 y 105 °C, donde la
rigidez, resistencia al deslizamiento, envejecimiento
por calor y resistencia al desgaste de materiales como
PA6, PA66, POM y PET se quedan cortos.
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En comparacion con el PA 66 virgen, esta formulacion
de nylon reforzado con un 30 % de fibra de vidrio y
estabilizado térmicamente, ofrece una mayor rigidez y
tenacidad, ademas de una gran resistencia a la fluencia
y estabilidad dimensional, manteniendo una excelente
resistencia al desgaste. También permite su uso a
temperaturas superiores.

Este nylon 6 no modificado obtenido por colada,
ofrece unas caracteristicas que se acercan mucho a las
del Ertalon” 66 SA.

Combina una alta resistencia, rigidez y dureza,
con una buena resistencia a la fluencia
y desgaste ademas de oOptimas propiedades de
envejecimiento y mecanizado.
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Ertalon” 6 XAU+ es un nylon 6 obtenido por colada
estabilizado a calor. Presenta una estructura molecular
muy densay altamente cristalina.

En comparacién con los nylons colados o extruidos
convencionales, Ertalon® 6 XAU+ ofrece menos
envejecimiento por calor en aire (mucho més resistente
a la degradacién por oxidacion térmica), permitiendo
un aumento de entre 15y 30 °C en su temperatura de
servicio en continuo.

Ertalon” 6 XAU+ es un material especialmente indicado
para rodamientos y otras piezas mecanicas, sujetas a
desgaste y que operan a temperaturas superiores a 60
°C en aire durante largos periodos de tiempo.

Este nylon 6 obtenido por colada, es un producto
autolubricado en el mas amplio sentido de la palabra.

Ertalon” LFX estd especialmente desarrollado para
aplicaciones de piezas no lubricadas, con alta carga
mecanica y de movimientos lentos, aumentando las
posibilidades de aplicacion comparando con el nylon
colado estandar.

También ofrece un coeficiente de friccion reducido
(hasta un 50 % mas bajo), de manera que aumenta
considerablemente la capacidad PV y mejora la
resistencia al desgaste (hasta 10 veces mayor).



Nylatron® NSM es un nylon colado. La formulacion
patentada contiene lubricantes sélidos como aditivo, lo
cual aporta un excelente comportamiento a la friccion,
mejor resistencia al desgaste y destaca su factor PV 5
veces superior a los nylones convencionales.

Particularmente adecuado para aplicaciones de
alta velocidad y ambientes no lubricados, es el
complemento ideal para el material Ertalon” LFX.

Este nylon 6 modificado y colado, con su caracteristico
color azul, presenta mayor tenacidad, flexibilidad y
resistencia a la fatiga que el Ertalon® 6 PLA.

Esta probada su eficacia en aplicaciones tales como,
ruedas dentadas, cremalleras o pifiones.

e MoS2 hace de este material mas rigido,
d .iensionalmente mas estable que el Ertalon®
66 SA. Por el contrario, su resistencia al impacto se ve
reducida.

El efecto de nucleacion del disulfuro de molibdeno
a una estructura cristalina, hace que mejoren las
propiedades de desgaste y rozamiento.

§1ida 6 con aditivo detectable, ha sido

” sspecificamente para el uso en la industria
alimentaria y de envasado, donde puede ser facilmente
identificada por los sistemas de deteccion de metal
instalados para detectar la contaminacién en los
productos alimenticios (los resultados pueden variar
dependiendo de la sensibilidad del sistema de deteccion
de metales).

Nylatron® MD presenta una buena resistencia mecénica,
rigidez, resistencia al impacto y al desgaste; ademas
también es apto para el contacto con alimentos
conforme a la norma FDA y los estandares de sanidad
3A - Sanitary Dairy.

También se encuentra disponible como"Food Grade".
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Los productos Ertacetal” y Acetron® proporcionan alta resistencia mecanica y rigidez combinada con estabilidad
dimensional. Como material semicristalino, se caracteriza por un bajo coeficiente de friccién, y buenas propiedades

de desgaste.

N\

~=

Ertacetal” C (POM-C) es el acetal copolimero de
Mitsubishi Chemical Advanced Materials. Junto a las
formulaciones virgen estandar, también existen una
serie de colores especiales. Todos ellos cumplen las
normas FDA de contacto con alimentos.

El copolimero de acetal es mas resistente a la
hidrélisis, a los productos alcalinos y a la degradacion
por oxidacion térmica que el homopolimero de acetal

Ertacetal” C natural,azul 50y negro 90 estan disponibles
en varios formatos como “Food Grades”.

N\
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Ertacetal” H (POM-H) es el acetal homopolimero de
Mitsubishi Chemical Advanced Materials.

Ofrece una alta resistencia mecanica, rigidez, dureza
y una excelente resistencia a la fluencia, asi como un
coeficiente de dilatacion térmica mas bajo, mejorando
también la resistencia al desgaste del copolimero de
acetal.
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Este acetal copolimero, aditivado con un componente
para ser detectable en detectores metalicos, ha sido
diseflado especificamente para el uso en la industria
alimentaria y de envasado, donde puede ser identificado
facilmente por los sistemas de deteccion de metales
instalados para detectar la contaminacion en los
productos alimenticios.

Los resultados pueden variar dependiendo de la
sensibilidad del sistema de deteccién de metales.

Acetron” MD presenta una buena resistencia
mecanica, rigidez y resistencia al impacto, ademas de
cumplir con las normas de contacto con alimentos.

N\

~==

Ertacetal® H-TF (POM-H + PTFE) es una formulacion
Delrin® AF que combina fibras de PTFE dispersas
uniformemente en una resina de acetal Derlin.

Gran parte de la resistencia mecéanica inherente en el
Ertacetal” H se conserva.

Algunas propiedades cambian debido a la adicion de
fibra de PTFE, que es méas blanda, menos rigida y mas
resbhaladiza que la resina de acetal virgen.

En comparacién con el Ertacetal” C y Ertacetal” H, este
material ofrece mejores propiedades de deslizamiento.

Los rodamientos fabricados en Ertacetal” H-TF ofrecen
baja friccion, menor desgaste y sin stick-slip.



Los productos de Mitsubishi Chemical Advanced Materials Engineering Plastic Products fabricados a partir de
poliéster termopléstico cristalino, se comercializan bajo el nombre Ertalyte® (virgen) y Ertalyte’TX (especial para
cojinetes).

Quadrant Engineering Plastic Products esta comercializando un policarbonato no estabilizado a los rayos UV bajo el
nombre comercial PC 1000. Se trata de una calidad industrial "no-6ptica” natural

~ >
-

El Ertalyte® no reforzado y semicristalino ofrece buena
estabilidad dimensional combinada con una excelente
resistencia al desgaste, bajo coeficiente de friccion,
elevada rigidez y resistencia a soluciones acidas

Ertalyte® TX (color: gris péalido) es un polietilen
tereftalato  que incorpora lubricante sélido
uniformemente disperso en su estructura.

Esta formulacion lo convierte en calidad premium para

moderadas. cojinetes. No solo destaca por su buena resistencia al

desgaste, sino que ofrece menor coeficiente de friccion
y un mayor factor PV que el Ertalyte® virgen. Ertalyte”
TX funciona bajo altas presiones y velocidades. A su vez,
es adecuado para aplicaciones con metales blandos y
superficies plasticas de contacto.

Ertalyte” TX estd disponible en varios formatos como
“Food Grade”. Cumple también con FDA y USDA.

Quadrant Engineering Plastic Products estd comercializando un policarbonato no estabilizado a los rayos UV bajo el
nombre comercial PC 1000. Se trata de una calidad industrial “no-éptica” natural

Es una calidad industrial natural, no o6ptica, clara y
translicida.

Las propiedades anteriormente mencionadas, junto con
las buenas propiedades eléctricas, hacen de Altron™
PC la opcion acertada para aplicaciones estructurales 'y
transparentes, como por ejemplo visores de inspeccion
y ventanas.

Mitsubishi Chemical Advanced Materials comercializa
un policarbonato no estabilizado a los UV bajo la marca
Altron™ 1000 PC.

Altron™ PC puede ser mecanizado con tolerancias
estrechas, ya que no presenta tensiones internas.
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80°C - 160°C

50

La familia de materiales Ketron” PEEK se basa en resina de polieteretercetona. Este material semicristalino
avanzado exhibe una combinacién Unica de elevadas propiedades mecanicas, resistencia térmica y una excelente
resistencia quimica, convirtiéndolo en el material plastico avanzado més popular de todos.

largos periodos de tiempo, y a temperaturas elevadas.

Es necesario examinar cuidadosamente la idoneidad

‘% del Ketron® GF30 PEEK para piezas de deslizamiento ya

\ u que las fibras de vidrio tienden a desgastar la superficie
de contacto.

Los formatos estandar de Ketron® 1000 PEEK se fabrican
a partir de resina virgen de polieteretercetona y ofrecen
la mas alta dureza y resistencia al impacto de todas las
formulaciones de Ketron® PEEK.

Tanto Ketron® 1000 PEEK natural como en color negro
pueden ser esterilizados por todos los métodos
convencionales de esterilizacion (vapor, calor seco, 6xido
de etileno y radiacién gamma).

Ademas, la composicion de las materias primas
utilizadas para la produccion de los formatos estandar
Ketron® 1000 PEEK cumplen con las normas que se
aplican en los Estados miembros de la Union Europea
(Directiva 2002/72/CE y sus modificaciones) y en los
Estados Unidos de América (FDA) para materiales
plasticos y otros objetos destinados a entrar en contacto
con productos alimenticios.

Ketron® 1000 PEEK natural y negro (barras, placas y
tubos) estan disponibles como "Food Grades".

Esta formulacion reforzada con un 30% de fibra de
vidrio (color: marrén-gris) ofrece una mayor rigidez
y resistencia a la fluencia que el Ketron® 1000 PEEK y
tiene una estabilidad dimensional mucho mejor.

Esta formulacién es muy apropiada para aplicaciones
estructurales, con elevadas cargas estaticas durante
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Esta formulacién (color negro) reforzada con un 30%
de fibra de carbono combina rigidez, alta resistencia
mecanica y resistencia a la fluencia, incluso mayores
que el Ketron® GF30 PEEK, con una resistencia éptima
al desgaste.

Ademés, en comparacion con el PEEK no reforzado,
las fibras de carbono reducen considerablemente la
dilatacion térmica y ofrecen una conductividad térmica
3.5 veces mas elevada: disipando con mayor rapidez el
calor de la superficie de apoyo, aumentando la vida del
rodamiento y el factor presién- velocidad.

Esta tormulacion reforzada con 30% de fibra de
carbono, combina rigidez, y alta resistencia mecanica
y a fluencia, incluso mayores que las del Ketron”
LSG GF30 PEEK azul, con una resistencia 6ptima al
desgaste.

Los formatos estadndar de Ketron® LSG CA30 PEEK
también han sido aprobados por su cumplimiento
con los requisitos de la industria farmacéutica de los
Estados Unidos (USP) y las directrices de la ISO 10993~
1 necesarias para las Pruebas de Biocompatibilidad de
los Materiales, y ademas proporcionan una trazabilidad
completa desde la resina hasta los formatos
semielaborados.

Estas caracteristicas, junto a una buena resistencia a
la esterilizacion por vapor, calor seco, dxido de etileno,
plasma y radiacion gamma, hacen que los formatos
estandar en Ketron” LSG CA30 PEEK sean un elemento
muy Util para aplicaciones en la industria médica,
farmacéutica y biotecnoldgica.
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80°C - 160°C

Los formatos estandar Ketron® LSG PEEK (colores:
natural, negro) se fabrican a partir de resina de
polieteretercetona seleccionada. Este material presenta
una combinacion Unica de propiedades mecanicas,
resistencia a la temperatura y resistencia quimica.

La composicién de la resina utilizada para la produccién
de los formatos estandar Ketron” LSG PEEK cumplen
con las normas que se aplican en los Estados
miembros de la Unién Europea (Directiva 2002/72/
CE y sus modificaciones) y en los Estados Unidos
de América (FDA) para materiales plasticos y otros
objetos destinados a entrar en contacto con productos
alimenticios.

Los formatos estandar también han sido aprobados
por su cumplimiento con los requisitos de la
industria farmacéutica de los Estados Unidos (USP)
y las directrices de la ISO 10993-1 necesarias para
las Pruebas de Biocompatibilidad de los Materiales.
Estas caracteristicas, junto a una buena resistencia a
la esterilizacion por vapor, calor seco, o0xido de etileno,
plasma y radiacion gamma, hacen que los formatos
estandar Ketron® LSG PEEK sean un elemento muy 0til
para aplicaciones en la industria médica, farmacéutica
y biotecnolégica.

La adicion de fibras de carbono, PTFE y grafito al
PEEK virgen dan como resultado el Ketron” HPV PEEK
“especial para cojinetes” (color: negro). Sus excelentes
propiedades tribolégicas (baja friccion, alta resistencia
al desgaste y elevado factor presién-velocidad) hacen
que esta formulacion sea especialmente adecuada
para aplicaciones de desgaste y friccién.



Este miembro de la familia Ketron® PEEK (color: azul)
ha sido desarrollado especialmente para la industria
alimentaria. Al igual que el Ketron® 1000 PEEK, este
nuevo material autolubricado, cumple con las normativas
de contacto con alimentos, pero ademas ofrece un
rendimiento al desgaste y a friccion mucho mayor, lo
que le hace ser adecuado para una gran cantidad de
aplicaciones de desgaste en temperaturas de servicio
entre los 100 °Cy 200 °C.

Ketron® TX PEEK (tubos, placas) estan disponibles como
“Food Grade".

El nuevo material MD PEEK (metal detectable) es el
producto mas adecuado para las aplicaciones en lineas
de alta velocidad que requieren una buena resistencia
al desgaste, o en donde las temperaturas de trabajo
superen los 130 °C. Otras caracteristicas clave son:

Buena solucion para las piezas de maquina que son
sometidas a una esterilizacion multiple, principalmente
en equipos con CIP (limpieza in situ) o SIP (esterilizacion
in situ)

Adecuado para piezas en contacto con alimentos que
requieren una gran rigidez sin refuerzos

Alta estabilidad dimensional en piezas de alta precision
Buen ratio de impacto / rigidez

Color: azul

\ L.,s estandar Ketron® CLASSIX™LSG PEEK se
fa. partir de resina blanca Invibio®

CLASSIX-PEEK.

Este material presenta una combinacién Unica de
propiedades mecénicas, térmicasy resistencia quimica.

La composicion de la resina blanca Invibio® CLASSIX-
PEEK cumple con las normas que se aplican en los
Estados miembros de la Union Europea (Directiva
2002/72/CE y sus modificaciones) y en los Estados
Unidos de América (FDA) para materiales plasticos
y otros objetos destinados a entrar en contacto con
productos alimenticios.

Los formatos estandar Ketron® CLASSIX™ LSG PEEK
también han sido aprobados por su cumplimiento
con los requisitos de la industria farmacéutica de los
Estados Unidos (USP) y las directrices de la ISO 10993~
1 necesarias para las Pruebas de Biocompatibilidad de
los Materiales, y ademas disponen de una trazabilidad
completa de la resina de los formatos semielaborados.

Estas caracteristicas, junto a una buena resistencia a
la esterilizacion por vapor, calor seco, oxido de etileno,
plasma vy radiacién gamma, hacen que los formatos
estandar Ketron® CLASSIX™

LSG PEEK sean un elemento muy Util para aplicaciones
en la industria médica, farmacéutica y biotecnoldgica.
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Los productos de polisulfuro de fenileno (PPS) ofrecen la méas amplia resistencia quimica comparada con cualquier
plastico de ingenieria avanzado. Resiste solventes por debajo de 200°C, es inerte al vapor, a las bases fuertes, a los
combustibles y a los acidos. Presenta una minima absorcién de humedad y un muy bajo coeficiente de expansion
térmica lineal. Combinado con el proceso de eliminacion de esfuerzos internos propiedad de Mitsubishi Chemical
Advanced Materials, hace posible que los productos Techtron® PPS sean aptos para componentes mecanizados a
tolerancias muy estrechas. Techtron® PPS exhibe excelentes caracteristicas eléctricas y es retardantes a la llama.

Gracias al lubricante interno uniformemente
disperso, exhibe una excelente resistencia al
desgaste y un bajo coeficiente de friccién. Supero
toda desventaja del PPS virgen a causa de un alto
coeficiente de friccién, y del PPS reforzado con fibra
de vidrio, el cual, causa fallo prematuro por desgaste
en la superficie de contacto de piezas en movimiento.

Techtron® HPV PPS ofrece una excelente combinacion
de propiedades, incluyendo resistencia al desgaste,
capacidad de carga y estabilidad dimensional al
exponerse a entornos agresivos quimicamente a

Se puede utilizar en todo tipo de equipos industriales,
como por ejemplo, secadores industriales y
hornos de procesado de alimentos (casquillos,
rodillos...), equipos de procesado quimico (valvulas

temperatura elevada. Techtron”HPV PPS se encuentra
en aplicaciones donde PA, POM, PET u otros plasticos
fallan, y PI, PEEK o PAIl estadn sobredisefados y se
necesita una solucién mas econdémica.

y componentes de compresores) y sistemas de
aislamiento eléctrico.

Techtron® HPV PPS (barras, placas, tubos) estan

disponibles como “Food Grade”.

Los productos Semitron” Formulaciones Semiconductoras, han sido desarrollados para ayudar a los disefiadores y a
los usuarios a optimizar el rendimiento de los equipos de fabricacion de dispositivos.

Ademas de la fabricacién de dispositivos, muchos de estos materiales son ideales para entornos especificos donde
se requiere resistencia al desgaste, resistencia quimica y el manejo de electricidad estatica. Se han desarrollado dos
grupos de productos: uno adecuado para el manejo de dispositivos y aplicaciones de prueba, y el segundo para el uso

de CMP de siguiente generacién.

Semitron” MPR1000 es un nuevo material de ingenieria
desarrollado para aplicaciones de semiconductores vy
especialmente para su uso en aplicaciones de camaras
de vacio, como las que se encuentran en procesos de
decapado, ionizacion o CVD.
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El material ha sido desarrollado en base a tres premisas
fundamentales:

Longevidad. Incremento de la vida Otil en camaras
de plasma frente a plasticos tradicionales como la
poliamida (hasta 25 veces mas que la poliamida en
0zono)

Limpieza. Bajo contenido en iones metéalicos y baja
desgasificacion

Precio. Menor coste global en comparacion con los
materiales tradicionales utilizados en aplicaciones de
camara de vacio como el cuarzo, ceramica y plasticos
de ingenieria.



Sultron™ 1000 PSU es un termoplastico de ingenieria semitransparente color &mbar, de alto rendimiento y
resistencia térmica. Ofrece excelentes propiedades de resistencia mecanica, eléctricay en relacion al policarbonato,
una mejorada resistencia quimica. Sus propiedades permanecen relativamente constantes en un amplio rango de
temperatura, que van desde -100 °C hasta 150 °C.

, :

La polifenilsulfona Sultron™ PPSU es un termoplastico amorfo de alto rendimiento que ofrece mejor resistencia al
impacto y resistencia quimica que la polisulfona (Sultron™ 1000 PSU) y la polieterimida (Duratron® PEI).

Sultron™ PPSU ofrece superior resistencia a la hidrélisis comparado con otros termoplésticos amorfos, medido
como el numero de fallos por ciclos de

autoclave a vapor. De hecho, Sultron™ PPSU se puede someter a procesos de esterilizacién por vapor de forma
virtualmente ilimitada. Este factor lo convierte en una excelente alternativa para dispositivos médicos, los cuales se
someten a ciclos de autoclave. Resiste acidos y bases comunes (incluyendo soluciones comerciales para limpieza),
a un amplio rango de temperatura.

Duratron® U1000 PElI es muy adecuado como aislante eléctrico / electrénico, incluido muchos componentes
de fabricacion de semiconductores, y una gran variedad de componentes estructurales que requieren una alta
resistencia y rigidez a temperaturas elevadas. Gracias a su buena resistencia a la hidrélisis, Duratron” U1000 PEI es
capaz de resistir repetidos ciclos de autoclave.

N
e
)

Las propiedades Unicas del Fluorosint” PTFE, son el resultado de un proceso patentado, en el cual la mica
sintéticamente fabricada es ligada quimicamente al PTFE virgen. De ésta union resultan propiedades normalmente
no alcanzadas en productos PTFE reforzados. Los grados de Fluorosint” ofrecen una excelente combinacion de
propiedades de baja friccion y estabilidad dimensional.
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160°C - 220°C

80°C - 160°C
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Con versatiles capacidades de rendimiento y amplio rango de aplicaciones, las piezas de Duratron® polyamida-imida
(PAI) se ofrecen en extrusion y moldeadas por compresion. Para aplicaciones en temperaturas elevadas, este material
avanzado ofrece una combinacién excelente de propiedades mecanicas y estabilidad dimensional.

Duratron® PAl es un pléstico de alto rendimiento procesado por fusion. Tiene superior resistencia a elevadas
temperaturas. Es capaz de rendir bajo condiciones severas de esfuerzos a temperaturas continuas de hasta 260 °C.
Las piezas mecanizadas de Duratron® proveen mayor resistencia a la compresion y mas alta resistencia al impacto
gue la mayoria de los plasticos avanzados de ingenieria.

Duratron® PAI tiene un coeficiente de expansién térmica lineal extremadamente bajo y una alta resistencia al
reblandecimiento, dando como resultado una excelente estabilidad dimensional a lo largo de su rango de servicio.
Duratron® PAl es un material amorfo con una Tg (Temperatura de transicién vitrea) de 280 °C.

Duratron® T4203 PAl ofrece excelente resistencia a
la compresion y la mayor elongacion de todos los
Duratron® PAI.

Ademdas proporciona aislamiento  eléctrico vy
resistencia al impacto. T4203 por lo general, se utiliza

La adicion de PTFE y grafito proporciona gran
resistencia al desgaste y menor coeficiente de friccion
ademas de un stick-slip menor, comparado con las
formulaciones sin refuerzo.

Duratron® T4301 PAlI también ofrece excelente

para conectores eléctricos y aislantes debido a su
resistencia dieléctrica.

La capacidad de carga sobre un amplio rango de
temperatura lo hace adecuado para componentes
estructurales, como por ejemplo anillos de obturacién.
Duratron® T4203 PAl es también una opcion interesante
para aplicaciones de desgaste donde hay impacto y
presencia de abrasivos.

Esta version es comUnmente utilizada para troqueles y
patrones de piezas formadas de metal o como aislantes
térmicos.

Es similar al Duratron® T2503 PAlI en composicién y es
seleccionado cuando se requieren piezas mas grandes.

estabilidad dimensional a lo largo de un amplio rango
de temperatura.

Este Duratron® PAl extruido funciona en aplicaciones de
desgaste extremas, tales como, cojinetes no lubricados,
juntas, jaulas de cojinetes y piezas de compresores
reciprocos.

Duratron® T4501 PAI moldeado a compresion, es similar
al Duratron® T4301 PAI, y se selecciona cuando se
requieren formatos mayores.
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A

160°C - 220°C
80°C - 160°C

Dui.. .. T5530 PAI reforzado con 30 % de fibra de
vidrio ofrece mayor resistencia, rigidez y resistencia al

Duratron” T4501 PAIl es un material de uso general ideal deslizamiento que cualquier otro material PAI

para piezas de desgaste y friccion.
Es adecuado para aplicaciones estructurales, donde se

deben soportar cargas a elevada temperatura durante
un largo periodo de tiempo. Ademas,

Tiene una resistencia de compresion mas alta, por lo
tanto, puede soportar mas carga.

Es similar al Duratron® T4301 PAI en composicién y se

) . ) X Duratron® T5530 PAl es estable dimensionalmente hasta
selecciona cuando se requieren piezas mas grandes.

260 °C siendo asi un material muy popular para pizas de
precisién, por ejemplo para la industria electronicay de
semiconductores.

La idoneidad del Duratron® T5530 PAl en piezas de
deslizamiento se debe estudiar con detenimiento,
debido a que las fibras de vidrio son abrasivas con la
pieza de contacto.

140°C - 220°C
0°C - 160°

80°C - 160°C

Duratron® D7000 PI tiene un valor excepcional para aplicaciones en donde los requerimientos térmicos excluyen al
Duratron® PAl'y no requieren de la extraordinaria resistencia térmica del Duratron® PBI.

El Duratron® PI esta disponible tanto para aplicaciones estructurales como de desgaste, en una amplia gama de
formatos; particularmente placas gruesas, geometrias de placas mas grandes y tubos de pared gruesa.

Ofrece buen rendimiento mecanico para aplicaciones que exigen mayor resistencia a la temperatura.

Las piezas mecanizadas de Duratron” D7000 Pl son el punto de partida ideal para disefios que reducen peso,
aumentan la duracion del servicio antes del mantenimiento o reemplazoy disminuyen costes totales al incrementar
el periodo de actividad.
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160°C - 220°C

80°C - 160°C
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Duratron® Cué0 PBI es el termoplastico de ingenieria con mayor rendimiento disponible hoy en dia. Ofrece la mejor
retencion de propiedades mecanicas en hasta 205 °C y resistencia térmica de todos los plasticos sin reforzar.
Presenta mejor resistencia al desgaste y capacidad de carga a temperaturas extremas que cualquier otro plastico,
ya sea reforzado o no.

Como material sin reforzar, Duratron® CU60 PBI es muy puro en términos de impureza iénica y no desprende gases
(excepto agua). Estas caracteristicas lo hacen muy atractivo para aplicaciones en cdmaras de vacio de la industria
de los semiconductores y para la industria aeroespacial.

Duratron® CU60 PBI tiene una excelente transparencia ultrasénica, lo cual, hace que sea una alternativa ideal para
equipos de medicion ultrasonico de puntas de cristal.

Duratron® CU60 PBI también es un excelente aislante térmico. Otros materiales plasticos fundidos no se pegan
al Duratron” CU60 PBI. Estas caracteristicas, lo hacen apto para juntas de estanqueidad y bujes aislantes en la
produccion y equipos de inyeccion de plasticos.

Por lo general, Duratron® CU60 PBI se utiliza en componentes criticos para disminuir los costes de mantenimiento
y mejorar la productividad durante el tiempo de funcionamiento. Se utiliza para reemplazar metales y ceramicas
en componentes de bomba, asientos de valvulas (valvulas de alta tecnologia), cojinetes, rodillos y aislantes de alta
temperatura.
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PLASTICOS DE INGENIERIA Y AVANZADOS




CONSEJOS DE
UTILIZACION

PLASTICOS APTOS PARA CONTACTO CON ALIMENTOS CLASI-
FICACION AL FUEGO DE LOS PLASTICOS

GUIA DE MECANIZACION

RESISTENCIA QUIMICA

DENOMINACIONES COMERCIALES






La certificacion de contacto con los alimentos tiene

lugar mediante pruebas de migracion realizadas segin

lo dispuesto en el Reglamento 10/2011/UE, por el que

pasan todos nuestros productos bajo las condiciones de
comprobaciéon mas estrictas con respecto a la temperatura

y la duracion de los ensayos.

Pueden estar seguros de que los materiales plasticos
certificados son aptos para entrar en contacto

con todo tipo de alimentos, segun indicamos

en nuestra declaracién de conformidad.

Nuestra amplia variedad de materiales da respuesta
a practicamente todos todas las exigencias en
términos de temperaturay tiempo de aplicacién en
la fabricacién de alimentos. Muchos de nuestros
materiales aptos para uso alimentario estan
disponibles directamente en stock en diferentes
tamanfos o se pueden fabricar con poca antelacion.

Garantizamos que nuestros plasticos destinados al contacto

con alimentos cumplan las exigencias del Reglamento
1935/2004/CE, esto es, que no tengan ninguna influencia
negativa sobre la salud de los consumidores nien la

composicion, el sabor, el

aromay el aspecto de los alimentos.

Material

EU:10/201/EU

USA: FDA Code of Federal

Regulation
21CFR) o FDAFCN

PE-300 (PE-HD)

VIKUFOAM
PE-500 (PE-HMW)

PE-1000 (PE-UHMW)

PE-1000 AST
PP
PVC
PA 6
PA 66
PA 6G
POM C

ACETRON® MD
PC
PET
PVDF
PTFE
PETG
PEEK

ST: Sin testar segun la regulacion.

natural, azul
blanco UV, negro
gris claro
gris, azul
verde, blanco y negro

natural, azul

natural, verde, azuly gris claro

negro
negro
natural, gris
gris (ral 7011)
natural
natural
natural
natural, negro, azul
amarillo, rojo, verde
azul
incoloro
natural, negro
natural
blanco
incoloro

natural

ST
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Underwriters Laboratories es una organizacion independiente que proporciona tests y pruebas de seguridad de
productosy su certificacion. Sus procedimientos UL94 de prueba y el sistema de calificacion para determinar la
inflamabilidad de termoplasticos y siliconas son el estandar generalmente aceptado en casi todo el mundo.

Esta prueba mide el tiempo de quema de una muestra de plastico fijada horizontalmente (el espesor se
especifica en el test) después de que se haya puesto en contacto con la llama de un quemador Bunsen durante
30 segundos. SegUn el UL 94 HB (Quema Horizontal) el material se clasifica HB cuando una

muestra de un espesor de 3 mm se quema a una velocidad méxima de 76 mm /minuto.

Esta prueba mide el tiempo de quema de una muestra del polimero fijada verticalmente (el espesor se especifica
en el test) después de que se haya puesto en contacto con la llama de un quemador Bunsen durante
10 segundos. Las pruebas V0, V1y V2 determinan el grado de auto-extincién de un polimero.

UL 94 también describe un método en el que la llama de prueba se aplica para hasta cinco aplicaciones en pruebas para una
clasificacion de 5VA o 5VB. Estas pruebas a pequefa escala miden la propension de un material a extinguir o propagar las
llamas una vez que se enciende.

UL 94-5VA
Combustién superficial

La combustion se detiene en 60 segundos, no se permiten goteos
y la muestra de la placa no puede desarrollar ningn agujero. Esta
es la clasificacion UL94 mas alta (mas ignifuga).

UL 94-5VB
Combustién superficial

Parada de combustién dentro de los 60 segundos, las muestras de
prueba pueden desarrollar un agujero.

UL 94 V-0
Combustion vertical

El fuego se extingue en 10 segundos sin goteo.

PA-6 FR, PEEK, PTFE, PVC-U, PVDF

UL 94 V-1
Combustién vertical

El fuego se extingue en 30 segundos sin goteo.

UL 94 V-2
Combustién vertical

El fuego se extingue en 30 segundos con goteo.

PA-6G (6mm), PA-66 (6mm)

UL 94 HB
Combustién horizontal

La prueba de combustion horizontal lenta (HB) se considera
“autoextinguible”. Esta es la clasificacion UL94 mas baja (menos
ignifuga).

PA-6, PA-6 MO, PA-6 GF30, PA-6G (3mm),

PA-6G MO, PA-66 (3mm) , PA-66 MO,
PA-66 GF30, POM C, PET, PET-TX, PC,
ABS, PE-300, PE-500, PE-1000, PP-H
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La medida exacta de las piezas, implica tensiones en el
semielaborado. El calor que se produce en la mecanizacion
y que se libera durante esta transformacion, produce defor-
maciones en las piezas.

Para la mecanizacion de grandes volUmenes, el proceso
principal se producira posiblemente, entre los procesos de
recocido y asi se suprimen las tensiones que se generen.Los
materiales que absorben gran cantidad de agua, (por ej. Las
poliamidas) deben ser acondicionadas, en algunos casos,
antes de su transformacién. Los plasticos requieren ma-
yores tolerancias de fabricacién que los metales. Ademas,
se debe tener en cuenta las multiples dilataciones que se
producen por el calor.

Los valores indicados para los cortes geométricos estan
reflejados en las tablas.

Para obtener una superficie de una calidad especialmente
alta, el corte debe realizarse como se muestra en la fig.1, con
una cuchilla de filo amplio y fino.

En el tronzado, la cuchilla debe entrar en el corte segun
indica en la fig.2 para evitar la formacion de rebabas. Con
piezas de paredes finas y flexibles se debe trabajar con
herramientas afiladas.

Una cuchilla de filo amplio y fino da
como resultado superficies de mejor calidad

Corte para evitar la rebaba

Filo r—\l " 7 Herramienta

Corte de plasticos flexibles

Para superficies planas es mas recomendable la fresa con
corte frontal que le de corte tangencial )

Para fresas tangenciales y perfiladas, las herramientas no
deben tener méas de dos filos, asi disminuimos las vibracio-
nes producidas a razén del nimero de filos y la salida de
virutas es suficiente.

Es inUtil tratar de evitar la generacion de calor por friccion,
ya que la mayoria d ellas piezas gruesas se cortan con
herramientas relativamente finas. Lo importante es que las
hojas de la sierra estén bien afiladas y tensadas.
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Los plasticos no reforzados con fibras pueden mecanizarse
con herramientas de acero de corte rapido. Para los plasticos
reforzados son necesarios herramientas de metal duro o
carburos en puntas. En todos los casos, Unicamente deben
emplearse herramientas perfectamente afiladas.

Debido a la mala conductividad térmica de los plasticos, se
debe procurar una buena evacuacion de calor. Para obtener
una buena refrigeracion debe actuarse sobre la herramienta.

El mejor método de refrigeracion es a través de la evacua-
cién de la viruta.

Por lo general se emplea una broca espiral.
Para obtener un buen mecanizado, la broca debe tener un
angulo de espiral de 12° a 16° y la ranura muy fina.

Para diametros muy grandes, es necesario taladrar previa-
mente una barrena hueca de tamafno medio o efectuar una
cavidad previa. AL colocar la broca dentro del material, debe
vigilarse el perfecto afilado ya que de otro modo, debido a la
tensién de comprension que se produce, podria aumentar el
desgarre en el material.

Los plasticos reforzados poseen una tensién residual mas
altay una menor capacidad de resistencia ante los impactos
que los no reformados. Por ello, son especialmente sensi-
bles a las fisuras.

Es recomendable calentar estos materiales a ser posible
hasta unos 120°C antes de la perforacion. Esta accion se
recomienda igualmente para la PA66 y la PA de colada.

Broca afilada. Desarrollo
de la tension causasa por la broca

Entrada de la broca

Las roscas se fabrican generalmente con peines. La forma-
cion de barbas se puede evitar con peines de dos dientes.
Otros sistemas no son recomendables ya que en el retroceso
podria producirse otro corte.

Para la perforacion de las roscas normalmente se debe
prever la relacion entre material y didmetro. Valor correcto:
0,Tmm.



Materiales

PE-HD

ABS

POM-C

PAG66 / PA6

PET

PC

PTFE / PVDF

PP

PEEK

Productos reforzados *

* Materiales de refuerzo:

Fibras de vidrio, bolas de vidrio,
fibras de carbono, rellenos
minerales, grafito, mica, talco, etc.

Materiales

PE-HD

ABS

POM-C

PA66 / PA6

PET

PC

PTFE / PVDF

PP

PEEK

Productos reforzados

* Materiales de refuerzo:

Fibras de vidrio, bolas de vidrio,
fibras de carbono, rellenos
minerales, grafito, mica, talco, etc.

ASERRADO

Velocidad
de corte

TALADRO

sierra circular

A CGIGE]
de rotacion

Velocidad
de corte

Velocidad
de avance

NUmero
de dientes

Paso entre
dientes

Angulo
de ajuste

Angulo de

Paso entre dientes N
espiral

rpm mm rpm mm ° ° rpm mm/r
2800-3000 31-38 130-180 11-15 Z2 25 90 50-150 0,1-0,3
2600 31-38 130-180 11-15 z2 25 90 50-150 0,2-0,3
2800-3000 31-38 130-180 11-15 z2 25 90 50-150 0,1-03
2000-2600 31-38 130-180 11-15 @ z2 25 90 50-150 0,1-03 e
2200-2600 31-38 130-180 11-15 @ z2 25 90 50-150 02-03 e
2400 31-38 130-180 11-15 z2 25 90 50-150 0,2-03
2800-3000 20-24 130-180 11-15 z2 25 90 150-200 0,1-0,3
3000 20-24 130-180 11-15 z2 25 90 50-200 0,1-03
3000 20-24 130-180 11-15 z2 25 90 50-200 0,1-0,3
2400-2800 20-24 110-150 11-15 @ z2 25 100 80-100 01-03 e

Recomendacion Precaucion con los refrigerantes

(sensibilidad a las grietas por tensiones)

Diametro de la sierra circular = 450-480 mm
Tipo de dientes de la sierra = dientes alternos

Sierras circulares de metal duro. Para materiales con fibras utilizar
sierras con punta de diamante o metal duro.

. Precalentar el material a 120°

FRESADO TORNEADO
’ ’ Angulo de
NUmero Velocidad Velocidad Angula de Angulo de colocacion Velocidad Velocidad
de dientes de corte de avance incidencia arranque dela de corte de avance
herramienta
rpm mm/r ° ° ° rpm mm/r
72-74 250-500 0,1-0,45 6-10 0-5 45-60 250-500 0,1-0,5
22-74 300-500 0,1-0,45 5-15 25-30 15 200-500 0,2-0,5
72-74 250-500 0,1-0,45 6-10 0-5 45-60 250-500 0,1-0,5
72-74 300 0,15-0,5 6-10 0-5 45-60 250-500 0,1-0,5
72-74 300 0,15-0,5 5-10 0-5 45-60 300-400 0,2-0,4
72-74 300 0,15-0,4 5-10 6-8 45-60 300 0,1-0,5
72-74 150-500 0,1-0,45 5-10 5-8 10 150-500 0,1-0,3
72-74 250-500 0,1-0,45 6 0-5 45-60 250-500 0,1-0,5
22-74 250-500 0,1-0,45 6-8 0-5 45-60 250-500 0,1-0,5
22-74 80-150 0,05-0,4 6-8 2-8 45-60 80-150 0,1-0,5

Recomendacion Precaucion con los refrigerantes

Diametro de la sierra circular = 450-480 mm (sensibilidad a las grietas por tensiones)
Tipo de dientes de la sierra = dientes alternos

Sierras circulares de metal duro. Para materiales con fibras utilizar
sierras con punta de diamante o metal duro.

@ Precalentar el material a 120°
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[ N ) [ N ) [ N ) [ N ) [ N ) [ N )

Aceite de castor

Aceite de cocinar (X} () () () () L) L) L)
Aceite comestible (X} () () () () L) L) L)
Aceite crudo () () () () o0 LX) L)
Aceite de espliego () () () o0 o0
Aceite mineral () () () o0 () L) L)
Aceite ricino o0 o0 o0 o0 (X} ()
Aceite de silicona o0 () () () () L) )
Aceite de transformador () (X} () o0 () o0 )
Aceite de vaselina (X} o0 () (X} ()
Aceite aluminico () () (X}
Acetato amilico L) (X} (X} (X} oo oo
Acetato aménico () o0 o0 o0
Acetato de butilo () () () () (X} ()
Acetato de celulosa () () o0 o0 o0 L) L)
Acetato de etilo o0 ° ° () () L) L)
Acetato isobutilico . o0
Acetato isopropilico °oe0 °
Acetato metilico () ° ° () () L)
Acetato de plomo ° o0 o0 o0 X o0 X
Acetato propilico °oe0 o0
Acetato sodico oo () o0 L)
Acetato de vinilo o0 o0
Acetona (dimetilcetona) () ° ° ° ) ) X X
Acetonitril (X} () (X}
Acido acético 100% X . ° ° oo oo X
Acido anhidrico-cromoso X X X L) . oo
Acido arsenioso L) (X} (X} (X} o0 oo
Acido benzoico ° () () () o0 L) X
Acido bérico ° ° () () L) L) () o0
Acido bromhidrico 50% X X o0 o0 L)
Acido butilico . ° ° () o0 L) X
Acido citrico ° ° ° o0 o0 o0 ) L)
Acido cloroacetico X X X () () L)
Acido clorhidrico
concentrado X X X X °° °e° e X
Acido clorhidrico 10% X X X o0 L) L) o0 L)
Acido clorosulfénico X X X X (X} L)
Acido cromico X X X () (X} L) o0 °
Acido dicloroacetico X X () () (X}
Acido estearico o0 ° (X} (X}
Acido fluorhidrico X X X ° o0 L) o0 °
Acido formico X X X ° L) L) L) X
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(X J [ ] X

X X X LN ] LN ] LN ] LN ] LN ]

Acido fosforico

Acido flatico ° o0 oo oo
Acido gricolico L) L) LX)
Acido graso + C6 ° ° ° () () ) )
Acido maléico L) L) o0
Acido metilsulfurico X L)
Acido nitrico concentrado X X X X ] L) L) X
Acido nitrico fumoso X X X X ° () ) X
Acido nitrico y sulfurico X X X ° () () X
Acido oleico L) ° () o0 ) ) )
Acido oxalico X X X X L) L) )

Acido plamitico ° ° () ()

Acido perclorico ° ° ° o0 () °

Acido pirogalico L) ()

Acido propionico ° X L) () X
Acido prusico X ° () X X
Acido salicico L) L) L) L)

Acido sulfhidrico o0 X X X LX) (X ) oo o0
Acido sulfurico 10% X o0 X o0 o0 (X ) oo
Acido sulfurico 35% X X X ° o0 (X ) oo LX)
Acido sulfurico 60% X X X X ° () (X ) X

Acido sulfuroso X ° X . o0 o0 oo °
Acido tanico ° . o0 X

Acido tricloroacetico L) o0 () X
Acido vinico L) ° ° L) L) L)

Acido yodhidrico X () X

Acrinonitrilo L) L) L) ) ) X
Agua LN ] LN ] LN ] o e o e (N ] (N ] o0
Agua de bromo saturada X X X X L) X

Agua carbonica () () () () () LX) X X

Agua clorada X X X X L) ()

Agua de lejia ° X X o0 L) ()

Agua de mar L) L) L) L) o0 () () ()
Alcanfor L) ° L)

Alcohol alilico ° L) ° L) L) L)

Alcohol bencilico . o0 (X ) (X ) (X ) o0 o0 .

alcohol butilico LX) o0 o0 . (X ) oo oo
Alcohol etilfenilico ° L) L) () L) X

Alcohol etilico L) L) L) L) L) L) L) L)
Alcohol furfurilico L) L) () X
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[ ] [ N ) [ N ) [ N ) [ N ) LN ] X

Alcohol metilico

Alcohol metoxibutilico () o0
Alquitran L) L) L) L) L) L)
Amoniaco 30% () °oe °oe °oe o0 L) L) X
Amoniaco acuoso L) (X} L) oo oo L) X
Anilina ° ° ° () L) () L) X
Azufre o0 o0 o0 o0 (X} L) L)
Bebidas alcohélicas o0 () () L)
Benceno () o0 ° o0 ° o0 L) X
Betin o0 () () oo oo
Benzoldehido ° o0 °oe °oe () L) L) X
Bicarbonato sédico (X} () o0 o0 LX) LX) oo
Bicromato potasico ° °oe o0 °oe o0
Bisulfito de calcio () () (X} o0
Bisulfito sédico oo o0 o0 (X} L)
Bisulfuro de carbono o0 (X} () . o0 X
Borax o0 LN LN LN LN [N (N ] L ]
Bromato potasico () o0 )
Bromo liquido X X X o0 X
Bromo oxigenado X (X} oo
Bromuro de metilo () X X () L)
Bromuto potasico ° °oe °e °oe L) L) o0 L)
Butano liquido o0 °o0 °oe °oe °oe o0 L) o0
Butadieno () () X o0 L)
Butanol . ° () o0
Carbonato de amonio L) L) (X} (X} (X} oo oo °
Carbonato de calcio L) (X} (X} (X} (X} o e oo oo
Carbonato potasico o0 o0 o0 o0 X o0 °
Carbonato sédico () () o0 o0 o0 () L) L)
Cerveza () () () () (X} L)
Cianuro potasico °oe0 °oe o0 o0 X
Cianuro sédico () o0 oo oo
Cicloescano () o0 °oe o0 o0 o0 °
Cicloescanol () °oe °oe °oe o0 L) L) °
Cicloescanona (X} (X} (X} oo oo ° X
Cloro gaseoso seco X X ° ° () oo °
Cloro gaseoso huedo X X X ° °e L) X
Cloro liquido X X X X L) L)
Cloro benzol () o0 (X} o0 . L) L) X
Cloro brometano L) ° . oo X
Cloroetanol (X} . o0 oo oo X
Cloroformo X X X X X oo oo X
Cloroteno . . . o0 X oo X
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(X J [ ] X

o0 X [N ] o0

Cloruro atilico

Cloruro de aluminio o0 o0 L) L) LX) oo oo
Cloruro de amilo L) L) LX) ° ) ) X
Cloruro de amonio () () ° () () o0 o0 o0
Cloruro bencilico o0 L) L) L) . o0 o0 X

Cloruro de calcio, alcohol X L) L) o0
Cloruro de calcio, acuoso L) L) o0 o0 L) () () ()
Cloruro cuprico ) ° ) ) ) )
Cloruro de etilo o0 . ° X ° LX) oo X
Cloruro férrico X . . () L) o0 LX)
Cloruro ferroso ° ° ° L) L) L) L)
Cloruro de magnesio L) () () () ) ) )
Cloruro de mercurio X L) o0 L) L) o0
Cloruro de metilo L) X L) L) ()
Cloruro sédico L) L) L) o0 L) L) L) L)
Cloruro de sulfurilo X o0 LX)
Cloruro de tionilo X ° X )
Cloruro vinilico o0 oo
Cloruro de zinc . L) L) o0 o0
Bresol X () o0 X
Breosota ° L) o0
Decalina L) L) L) L) () L)
Dextrina o0 L) L) L) L) L) () ()
Diclorbenzol ° ° () X
Dicloroetileno L) X ° X ) X
Diclorometano ° X X X ° () L) X
Dicloruro de azufre X X L) L)
Dietilamina L) () )
Dietilcetona ° ()
Difenil clorado L) L) () L) X
Disobuticetona ° L) L) L)
Dimetilamina L) () ) °
Dimetilcetona L) ° ° ° ) o0 X X
Dimetilformamida L) ° L) ° () () X
Dioctilftalato L) L) o0 ° LX) X
Dioscan () ° ° () o0 ) X X
Dioxido de carbono L) L) L) o0 L) () ()
Dioxido sulfuroso X ° X ° L) L) L) °
Dipropilenglicol L) L) ()
Diodecanol o0 )
Estireno oo X ° ) X
Etilendiamina L) L) () L) °
Etilenglicol L) L) L) o0 o0 L) L) L)
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[ N ) [ N ) [ N ) [ N ) [ ] [ N ) X

Eter etilico
Eter dibutilico o0 o0 L) X
Eter dietilico o0 o0 o0 o0 o o0 L) X
Eter difenilico . (X} (X} oo oo
Eter dimetilico (X} (X} (X} oo oo
Eter isopropilico °oe ° L)
Eter de petroleo o0 °oe °oe o0 °
Fenol X X X X L] L) L) X
Fluor seco X X X o0 o0
Fluoruro de alumina X X X () () L)
Fluoruro de amonio o0 () (X} L) X
Fluoruro de cobre L) (X} oo oo
Formamida () o0 () o0
Formaldehido . L) () () L) L) () .
Fosfato amonico oo () o0 o0 (X} L) L)
Fosfato sodico o0 () () o0 o0
Fosfato de triéctilo () o0
Fosgeno liquido ° o0
Freon 11 L) L) ° L) ° L) o
Freon 12 () () ° o0 o
Freon 22 () () ° o0 °
Freon 113 oo ° ° (X} °
Gas acetileno o0 o0 o0 o0 (X} L) L)
Gas hilarante () o0 o0 °oe o0 ) )
Gas metano o0 LN LN LN LN [N (N ] L ]
Gas natural LN LN o0 LN LN (N ] (N ] L ]
Gasolina normal L) (X} oo oo
Gasolina sin plomo () () () () o0 ) oo )
Gasolina super °o0 °o0 °o0 °oe °oe o0 L) °
Glicoletilico () o0 (X}
Glicerina () o0 o0 o0 o0 L) L) °
Glucosa LN LN LN o0 LN (N ] (N ] (N ]
Heptano L) L) L) L) L) o0 L) L)
Hexafluorcetona () L)
Hexano LN LN o0 LN LN L ] LN ] LN ]
Hexanol (X} (X} (X} oo oo
Hidrato de alumina () () o0 o0 () L) L) L)
Hidrogeno °oe °oe °oe °e o0 L)
Hidrogeno fosfarado °oe o0
Hidroxido amonico (X} X ° o0 L) X
Hidroxido de calcio (X} (X} () ° () o0 o0 L)
Hidréxido de magnesio () () () () ) )
Hidréxido sodico o0 . X X o0 oo oo X
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X [ ] [ ] e e [N ] [N J

Hipoclorito de calcio

Hipoclorito potasico ° X X L) L) )
Hipoclorito sodico X ° X o0 o0 o0 o0
Isobutanol () () () o0 o0
Isopropanol (N} (N} o0 o0 L) L) °
Jugo de frutas L) L) L) L) L) () ()
Lanolina L) L) L) L) L) o0 o0
Leche L) () () () ) ) )
Mantequilla o0 L) L) LX) LX)
Mentol L) () () L) °
Metilamina ° L) X
Metildicloroacetato X X L) ()
Metiletilcetona L) ° L) L) L) L) X
Metilglicol L) ° ° L) () ()
Metilsobutilacenona o0 L) L) o0 (X )
Metilmonocloroacetato X X o0 o0
Monohidrato de acido sulf. X X X ] o0
Mercurio L) () L) () () () L) L)
Morfolina o0 L) °
Nafta LN ] LN ] LN ] LN ] LN ] LN ] (N ] LN}
Naftalina L) L) L) L) o0 L) L)
Nitrato de amonio o0 L) L) L) L) o0 o0 o0
Nitrato de mercurio o0 L) L) o0 (X )
Nitrato sodico o0 L) o0 o0
Nitrato de plata L) L) L) L) LX) )
Nitrato potasico L) L) L) L) oo ) ) X
Nitrogeno L) o0 o0 L) L)
Nitroglicerina ()
Nitrolbenceno ° ° ° X L) L) L) X
Nitrometano o0 L) o0
Nitrotolmol L) o0
Octano LN ] LN ] o e o e o0 o0 (N ]
Octilcresol . o0
Oleum X X X X X () X (X )
Orina L) L) L) L) L)
Oxigeno L) L) L) L) () () L)
Ozono ° X X L) ° L) L) L)
Perclorato potasico L) L) ()
Percloroetileno ° L) ° ] (X X X
Permanganato potasico 10% X ° ° L) () () LX) X
Peroéxido de hidrogeno 30% X ° ° ) ) ) ) )
Peréxido sodico o0 o0 o0
Persulfato potasico ) ) ° ) X X
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[ N ) [ N ) [ N ) [ N ) [ N ) o0 [ ]

Petroleo

Piridina () ° ° () () X X
Potasa caustica () ° X X (X} () L) X

Propano LN LN o0 o0 LN L ] L ]
Propano liquido ) L) L) ° ) ) o0
Propilenglicol °oe °oe o0 o0

Queroseno LN LN LN o0 LN [N (N ] oo
Resorcina X ()
Sebacato dibutilico L) o0 oo oo
Silicato sodico L) () o0 () oo oo
Sulfato de amonio (X} (X} () () o0 L) L)
Sulfato potasico o0 °oe ° o0 X o0 o0
Sulfato potasico aluminico °oe0 ° o0 °oe o0 o0 o0
Sulfato sodico amonico () () () L) ()
Sulfato sodico () o0 o0 (X} (X} .
Sulfuro de amonio (X} (X} L) oo X
Sulfuro sodico () () o0 o0 o0 L) L)
Tetrabromoetano X ()
Tetracloruro de carbono () o0 o0 () X L) L) X
Ziofeno . ° ° (X} X
Tiosulfato sodico o0 . ° () o0 (X}

Tolueno () °e °oe o0 o oo L) o
Tributilfosfato o0 o0 o0
Tricloroetileno . ° ° ° X L) L) X
Triclorofenol °oe

Tricloruro fosforico . () o0 o0 X

Trioxido sulfurico X X X X X L] X X

Urea LN o0 LN LN [N (N ] (N ]

Vapores de bromo X X X o0 o0 X
Vinagre o0 °oe °oe o0 oo o0 o0

Vino () o0 o0 L)

Xilol L) () () () o L) L) X

Yodo humedo X o0 o0 (X} (X} L) X

Yodo seco °oe °e L) X

Yodoformo X X o0 o0 L) °
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DENOMINACION GENERICA DENOMINACIONES COMERCIALES

Poliamidas varias

Resina Acetalica

Polietilentereftalato

Polietileno

Polipropileno

Policloruro de vinilo

Poliuretano

Politetrafluoretileno

Estratificado

Polimetacrilato
de metilo

Policarbonato

Polifluoruro de
vinilideno

Polisulfona

Poliimidas

Polietereterketone

PA

POM

PETP

PE

PP

PVC

PUR

PTFE

PF

PMMA

PC

PVDF

PSU

Pl

PEEK

NYLON - NYLATRON - ERTALON - AKULON - TECHNYL C - SODER 6 - BERGAMID -
AMIDAN - DURETHAN - NYRLON - ULTRAMID - MIRAMID - GRILON - MARANYL -

ORGAMIDE - TERNIL - LATAMID - FEBENYL - VERAFIL - RENYL - ULTRALON - CAPROLACTAM -
ZYTEL - RILSAN - VESTAMID - TROGAMID - ZELLAMID - TEKAMID

DELRIN - ACETRON - ERTACETAL - HOSTAFORM - ULTRAFORM - RESAL - DURAFORM - TEKAFORM

ARNITE - NOVATRON - ERTALYTE - CRASTIN - IMPET - PETLON - RYNITE - GRILPET -
MELINITE - DURESTER - TECHSTER - ULTRADUR

POLYSTONE - DESLIDUR - ULTRAWEAR - CESTIDUR - CESTILENE - CESTILITE - HOSTALENGUR -

LUPOLEN - SOLIDUR - DUROGLISS - POLIZENE - MEGALENE - PROPATHENE- ERTALENE -
SIMONA 500 - RCH 1000 - PLASTPUR - VAPLATEC - TEKALEN - GUIDUR- TROVIDUR PE

POLYSTONE PP - HOSTALEN PP - SIMONA PP - MOPLEN - LACQTENE P - VESTOLEN P - VAPLADUR
- TROVIDUR PP

HOSTALIT - VINURAN - VESTOLIT - TROVIDUR PVC

ADIPRENE - VULKOLLAN - ELASTOPAL - UREPAN - PHILAN

TEFLON - HOSTAFLON - FLUON - ALGOFLON - GAFLON - TEKAFLON

TEJIDO ALGODON FENOLICO: CELOTEX - ISOLIT - FIBRATON - RESINOL - BAKELITE- CELISOL -
ISOLEX - FIBRATIL - CFP - HGW2083 - NOVOCOTT - PLASBESTO

PAPEL FENOLICO: PLASMICEL - TEXTILEX - NOVOSOL - BAQUELITA - ARTICEL - CP

FIBRA DE VIDRIO: FIVILEX - MEFILEX - TEVEPOX - TEVISIL - PLASMIPOL - NOVOGLASS - ISOVAL -
PLASMIVER - ETOXISOL

METACRILATO - PLEXIGLAS - RESARTGLAS - PERSPEX - OROGLAS - ALTUGLAS - DEGLAS -
OPTEMA - DEWOGLAS - PARAGLAS - POLICRIL

AXXIS PC - CRISTALATO - MAKROLON - LEXAN - XANDA - CALIBRE - SINVET - ORGALON

DYFLOR 2000 - FORAFLON - SOLEF - VIDAR - POLISOR - TEKAFLOR - TROVIDUR PVDF

POLIPENCO PSU - ULTRASON S - UDEL - RADEL - MINDEL - POLYSULFON

POLIPENCO VESPEL - VESPEL - KAPTON - TEDLAR

POLIPENCO PEEK - VICTREX PEEK - ERTA PEEK - ULTRA PEEK
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CARACTERISTICAS
TECNICAS



CARACTERISTICAS GENERALES CARACTERISTICAS MECANICAS

Densidad DIN | Absorcién de Comportemiento Capacidad | Resistanciaa | Alargamiento a Modulo de Restencia a Restenciaalos | Restenciaala
al fuego calorica la traccion DIN larotura elasticidadDIN | la flexion DIN choques DIN compresion
DIN 4102 0 UL-94 especifica 53455 DIN 53455 53457 (23°C) 53452 53453 (23°C) IS0 604
N° Materiales Abreviatura g/cm?® Y% kJ/Kg°C N/mm? % N/mm? N/mm? kJ/m? N/mm?
- Policloruro de vinilo rigido PVC-U 1,45 0,05 B1 0,9 50 20 3000 80 sin rotura 80
- Policloruro de vinilo flexible PVC-P 1,2a1,3 0,3 B1 0,9 10 170
Poli inil breclorad
elicloruro de vinilo sobreclorado PVC-C 155 0,20 B 0.9 60 15 3000 90 sin rotura 70280
(BF GOODRICH)
Policloruro de vinilo anti-choque HzPVC 1,40 0,05 B1 50 60 2800 50 sin rotura 110
“ Polietileno alta densidad HD-PE 0,95 <0,05 B2 25 22 >800 800 25 sin rotura 22a32
n Polietileno baja densidad LD-PE 0,92 <0,05 B2 2,5 8a10 >700 200 a 400 sin rotura 10a15
- Polieti alto peso tipo 500 HM-PE 0,95 <0,05 HB 28 >600 1200 40 sin rotura
Polietileno ultra alto peso molecular .
q UHM-PE 0,93 <0,05 HB >20 >350 600 27 sin rotura
tipo 1000
n Polipropileno homopolimero PP-H 0,91 <0,2 B2 2 30 >50 1150 28 7 (Charpy)
n Polipropileno random-copolimero PP-R 0,91 <0,2 B2 2 25 >50 750 20 20 (Charpy)
n Polipropileno auto-extinguible PP-s 0,94 1,00 B1 36 >50 1450 37 10 (Charpy)
Pollpropl_le_no auto-extinguible y conductor PP-s-el 112 " V0 24 10 1000 4 (Izod)
de electricidad
n Polifluoruro de vinilideno (SOLEF) PVDF 1,78 <0,04 V-0 0,96 >45 20 a 50 >2000 75 sin rotura
Etilenoclorotrifluoretileno (HALAR) ECTFE 1,68 <0,05 V-0 31 200 1700 43 sin rotura
“ Polietrafluoretileno (TEFLON) PTFE 2,16 <0,01 V-0 1 30 >250 750 19 sin rotura 40
n Perfluoroetilenopropileno FEP 2,18 <0,05 V-0 1,12 10 >50 700
Perfluoroalkoxyalkane PFA 2,17 <0,05 V-0 1,12 50 >50 700 20 sin rotura
n Poliestireno PS 1,04 0,06 B2 13 36 40 1850 57 15
n Acrilonitrilo-Butadieno-Estireno ABS 1,05 0,30 B2 1,3 40 20 2300 60 sin rotura
Polimetacrilato de metilo extruido PMMA-xt 1,19 0,5 B2 1,32 74 5 3300 120 10 110
n Polimetacrilato de metilo colado PMMA-c 1,19 0,5 B2 1,32 76 6 3300 140 12 130
n Polietileno tereftalato, amorfo (VERALITE) A-PET 1,33 0,15 B1 1,05 54 >100 2600 sin rotura
Polietileno tereftalato, mod. base de glicol .
n (VERALITE) PET-G 1,27 0,15 B1 1,05 52 >100 2200 sin rotura
Policarbonato PC 1,2 0,2 B1 1,17 >70 >100 2500 75 sin rotura 80
ﬂ Poliamida 6 PA-6 1,14 25a4 V-2 1,7 80 >30 3000 <130 sin rotura 90
n Poliamida 6 colada PA-6G 1,15 2a3 V-2 1,7 85 >20 3300 <140 sin rotura
Poliamida 12 PA-12 1,03 1 HB 2,09 55 200 1800 80 sin rotura
n Sustaglide PA-6G+PE 1,14 <3,00 HB 1,7 80 30 3000 130 sin rotura
n Polioxit i (Poli: Hi polimero POM-H 1,42 0,25 HB 1,5 70 30 3300 120 sin rotura 90
Polioxit i (Poli: I limero POM-C 1,41 0,25 HB 1,5 70 40 3100 115 sin rotura
Polioximetileno (Poliacetal]
. ( ) POM-LX 1,34 05 HB 1,5 43 10 2200 80 50(Charpy)
autolubrificante
n Poliéster Termoplastico (ARNITE) PETP 1,38 0,2 HB 1,05 90 >20 3000 145 sin rotura
Poliuretano
(media para diferentes durezas Shore) RUEE 1,26 005 1.76 >35 >500 4000
Polieteretercetona PEEK 1,32 0,15 V-0 1,06 95 45 3650 170 sin rotura 120
Polieteramida PEI 1,27 0,75 V-0 105 60 3100 146 sin rotura
n Poliamidaimida PAI 1,6 0,18 V-0 90 5 6000 sin rotura
Poliimida Pl 1,35 3 V-0 1,04 116 9 4000 131 75
n Polietersulfona PES 1,37 2 V-0 11 85 40 2500 130 sin rotura
n Polisulfona PSU 1,24 0,8 V-2 13 75 >50 2800 106 sin rotura 100
Polifenileno PPO 1,26 0,2 65 40 2500 115
Polifenilsulfito PPS 1,35 V-0 75 3 3500 sin rotura
n Papel baqulizado HP2061 1,4 126 mg/mm 120 7000 150 20 150
Algodén baquelizado HGW 1,4 25 mg/mm 50 7000 100 18 170
Placa con nucleo laminado Noyau
(RESOPLAN-RESOPAL-TRESPA) laminé 1.4 <2 B1 >70 >10000 >100
Poliéster HM2471 1,8 5 mg/mm 60 7000 125 80 140
Poliéster HM2472 1,9 5 mg/mm 100 10000 200 100 150
Epoxy 48 HGW2372 1,9 5,7 mg/mm 220 18000 350 100 200
n Kydex 100 PVC/PMMA 1,35 0,06 V-0 42 2400 64 55

Toda la informacién, instrucciones o recomendaciones proporcionadas por VINK Plastics —incluyendo caracteristicas técnicas, rendimiento, aplicaciones, disefio y uso habitual de los productos— se facilitan de buena fe y estan basada
usuarios o terceros en relacion con los servicios prestados por sus productos, su disefio, caracteristicas o prestaciones. VINK Plastics y sus distribuidores no seran responsables, en ningln caso, de los dafios derivados de un uso inade
exclusivamente conforme a nuestras Condiciones Generales de Venta, las cuales estan a su disposicion.



CARACTERISTICAS ELECTRICAS CARACTERISTICAS TERMICAS

Dureza Shore . C-on'stathe Factor de pérdida Restencia | Restencia | Restenciaala Limite de Punto de Conductividad CQe_f|c|en.tle Tempera.tura Terrjp-eratura Estabilidad
Coeficiente de dieléctrica P o - : g . P de dilatacion | de trabajo en maxima de P
oDurezaala N N diéeléctrica especifica | superficial fluencia resistividad fusion térmica P N N térmica
bola MPa friecién relativa DIN53483 (10Hz) | DIN53482 | DIN53482 | DIN53480 | DIN53481 | cristalino DIN 52612 termica continuo | trabajoacorto | - a4y
DIN 53485 DIN 53752 (sin carga) plazo
Shore/MPa €r tan O Qecm Q kV/mm °C W/m°K mm/m°C °C °C °C
85 Shore D 0,55 3,4 (50Hz) 0,02 (10Hz) 1014 1015 KC600 35a50 130 0,17 0,08 -10 a +65 75 82
4,8 (50Hz) 0,08 (50Hz) >1011 1011 30a40 0,15 0,15 0a+55 65
150 MPa 3,5 (100Hz) 0,014 (100Hz) >1015 >1014 15 0,12 0,07 -15a+95 110 48
85 Shore D 0,6 3,4 (50Hz) 0,02 (10Hz) 1014 1015 38 0,16 0,08 -30a+70 80 74
60 Shore D 0,25 2,4 (10Hz) 0,0002 (100Hz) >1017 >1013 KC>600 30 a40 126 a 135 0,45 0,20 -30 a +90 100 48
70 Shore A 0,58 2,3 (10Hz) 0,00024 (100Hz) >1017 >1013 KC>600 30a40 105a 118 0,35 0,25 -40 a +80 100
64ShoreD 0,29 2a24(10Hz) 0,0002 (100Hz) >1017 >1013 KC>600 30a40 130a 135 0,4 0,2 -200 a +80 120 60
62 Shore D 0,25 2a24(10Hz) 0,0002 (100Hz) >1017 >1013 KC>600 30a40 130a 135 0,41 0,2 -200 a +80 120 95
66 MPa 0,3 2,3 (100Hz) 0,00025 (100Hz) >1016 >1013 KC>600 75 160 a 165 0,22 0,16 -10a 100 140 65
45 MPa 0,3 2,3 (100Hz) 0,00025 (100Hz) >1016 >1013 KC>600 75 150 a 154 0,24 0,16 -10a 100 140
75 MPa 0,3 2,3 (100Hz) 0,0005 (100Hz) >1016 >1013 30a45 160 a 165 0,22 0,16 -10a +110 140
<108 <108 148 0,16
78 Shore D 0,3 8a9(100Hz) | 0,03 a 0,04 (10Hz) >1015 >1013 KC125 40 170 a 180 0,11 0,12 -40 a +140 150 140
75 Shore D 2,6 (100Hz) 0’0(:110?_‘2’)002 >1015 1012 40 240 0,13 0,10 -76 a +170 180
60 Shore D 0,05 2,1 (100Hz) 0,00007 (10Hz) >1018 >1016 KC>600 40 325 a 335 0,25 0,15a0,20 -200 a +250 300 121
2,1 (100Hz) 0,00007 (10Hz) >1018 >1016 KC>600 40 255 a 285 0,25 0,08a0,12 -200 a +205 250
28 MPa 0,2a0,3 2,1 (100Hz) 0,00007 (10Hz) >1018 >1016 KB>600 40 305 0,25 0,10a0,12 -200 a +250 260 74
72 Shore D 0,46 2,5 (100Hz) 0,0002 (100Hz) >1016 >1014 KC150/250 55 a 65 160 0,18 0,10 -5a60 90
105 MPa 0,6 3,1 (100Hz) 0,016 (100Hz) 1015 >1013 KC>600 30a40 130 0,18 0,075 -40 a +75 90 80
80 Shore D 0,54 3,7 (50Hz) 0,06 (10Hz) >1015 >1013 KC>600 20a25 >103 0,19 0,07 -30 a +80 100 102
70 Shore D 0,54 3,7 (50Hz) 0,06 (10Hz) >1015 >1013 KC>600 20a25 >110 0,17 0,065 -30a 85 100 109
0,54 3,6 (100Hz) 0,0020 (100Hz) >1015 >1014 250 0,24 0,06 -40 a +65 100
0,54 3,6 (100Hz) 0,0020 (100Hz) >1015 >1014 30 0,24 0,06 -40 a +65 100
95 MPa 0,52a0,58 3,0 (50Hz) 0,0007 (50Hz) >1017 >1015 KC260/300 38 230 0,21 0,07 -30a+120 150 138
170 MPa 0,38 a 0,42 3,7a7,0 (10Hz) 0,03 (10Hz) 1015 1013 KC>600 12 220 0,23 0,07 -40 a +100 160 95
180 MPa 0,20a0,35 3,7 (10Hz) 0,03 (10Hz) 1015 1012 KC>600 20 222 0,28 0,06 -40 a +105 160 98
100 MPa 0,32a0,38 3,6 (10Hz) 0,04 (10Hz) 2x1015 >1013 KC>600 15 178 0,3 0,11 -50 a +80 140 60
175 MPa 0,18a0,30 3,7 (10Hz) 0,03 (10Hz) 1015 1012 KC>600 18 220 0,28 0,07 -40 a +105 160 95
160 MPa 0,32 3,7 (10Hz) 0,003(10Hz) 1015 1013 KC>600 >50 175 0,31 0,1 -40 a +100 150 130
160 MPa 0,32 3,4 (10Hz) 0,003 (10Hz) 1015 1013 KC>600 >50 165 0,31 0,1 -40 a +100 140 125
82 Shore D 0,17 165 0,3 0,14 -40 a +100 140
180 MPa 0,22 3,4 (10Hz) 0,02 (10Hz) 1016 1014 KC125 20 255 0,28 <0,06 -20 a+120 170 80
0,4(90ShoreA) 3,6 (50Hz) 0,05 (50Hz) 1016 1014 24 0,58 0,2 -35a+80 110
230 MPa 0,3a0,38 3,4 (10Hz) 0,002 (10Hz) 5x1016 1015 22 340 0,25 0,047 -100 a +250 290 160
155 MPa 3,2 (10Hz) 0’0?11;'_‘02’;)06 1017 1014 33 215 0,22 0,056 -50 a +170 205 200
200 MPa 4,4 (10Hz) O’O(ZWZOaH(l;)S7 1017 1017 28 285 0,36 0,025 -50 a +260 300 260
08 3,5 (50Hz) 0,002 (50Hz) >1016 >1015 KC>380 56 0,32 0,05 -200 a +260 400 368
150 Mpa 0,3 3,5 (10Hz) 0,0048 (10Hz) >1017 1013 KC150 45 230 0,18 0,054 -100 a +220 226 204
0,001 a 0,005
150 MPa 0,23 a 0,50 2,9 (10Hz) ! It OaHzY) 5x1016 2x1014 KC175 30 190 0,25 0,056 -40 a +160 185 175
0,06 -35a+130
190 MPa 3,1 (50Hz) 0,0004 (50Hz) >1016 60 285 0,25 0,05 -20 a +230 300
5 (10Hz) KC100 0,2 0,04 -10a+120 130
0,22 5 (10Hz) KC100 5 0,2 0,04 -10a +110 120
5,15 (10Hz) 0,012 KB>600 0,3 0,015 -40 a +130 180
5 (10Hz) KC500 0,3 0,015a0,03 -10a +130 155
5 (10Hz) KC500 0,3 0,015a0,03 -10a +130 155
0,025a0,05
5 (10Hz) (10:2) KC200 30a40 03 0,01 a0,02 -10a+130 140
94 Rockwell
e 3,28 (60H2) 0,135 (60Hz) 23 0,04 79

s en una utilizacién normal de este tipo de materiales. Dado que VINK Plastics no puede controlar las condiciones ni los patrones reales de uso de sus productos, queda exenta de cualquier responsabilidad frente a compradores,
cuado de los productos. Por ello, corresponde a cada usuario llevar a cabo las pruebas necesarias para verificar si los materiales son adecuados para sus fines particulares. La venta de nuestros productos se realiza
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A CORUNA

Avda. Finisterre, 277
Pol. Ind. A Grela.
15008 A Corufia

T. 881 027 837
galicia@vinkplastics.es

ALICANTE

Estrella Polar, 4-B
03007 Alicante

T. 965 175 467
alicante@vinkplastics.es

BILBAO

Poligono Torrelarragoiti, Parc. 5F
48170 Zamudio. Bizkaia

T. 944 538 163
bilbao@vinkplastics.es

MADRID

Buenos Aires, 10 - Boulevard Central
Parque Industrial Camporroso
28806 Alcala de Henares. Madrid

T. 918 023 090
madrid@vinkplastics.es

MALAGA

Alcalde Guillermo Rein, 34-36
Nave 1. Pol. Ind. El Viso
29006 Malaga

T. 952 326 441
malaga@vinkplastics.es

VINK ®

www.vink.es
www.ampla.es

BARCELONA

c. Bosquerons, 3 Nave 1

Pol. Ind. Can Buscarons de Baix
08170 Montornes del Valles.
Barcelona

T. 935 683 961
info@vinkplastics.es

SEVILLA

Pino Piflonero, 16

Pol. Ind. El Pino
41016 Sevilla

T. 954 525 971
sevilla@vinkplastics.es

VALENCIA

Llauradors, 8. Pol. Ind. n°2
46530 Pucol (Valencia)

T. 961 524 760
valencia@vinkplastics.es
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TECNICOS Y DE INGENIERIA

AMPLA

Pol. Ind. Can Canals.
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08192 Sant Quirze del Vallés.
Barcelona

T. 937 297 540
info@ampla.es
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